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Umweltschutz im Werk Worth

Fiir uns ist das Pariser Klimaabkommen mehr als eine Verpflichtung!

Der Truck der Zukunft verbindet die Tradition und die Werte der Marke Mercedes mit innovativen Technologien und Nachhaltigkeit. Der schonende
Umgang mit Ressourcen, umweltorientiertes und energieeffizientes Handeln spielen dabei eine wesentliche Rolle. Sie sind fest in unserer
Unternehmensstrategie verankert.

Verantwortung (ibernehmen, Energie und Ressourcen schonen sind fiir Daimler Truck strategische Ziele. In der gesamten Branche der Automobil-
industrie stehen einschneidende Verdnderungen bevor, wie Fahrverbote in deutschen Innenstadten, Elektrifizierung, Digitalisierung und
autonomes Fahren. Wir Gbernehmen in Umweltfragen Verantwortung und wollen ein Vorbild sein. Mit Blick auf die anstehenden Verénderungen
haben wir unsere ehrgeizigen Ziele unter dem daimlerweiten Projekt ,Green Production“ zusammengefasst. Green Production ist ein wichtiger
Bestandteil der neuen Konzern-Nachhaltigkeitsstrategie fiir Daimler Truck. Sie umfasst konkrete Ziele zu umweltrelevanten Themengebieten,
die bis 2030 erreicht werden sollen, wie

» CO,-neutrale Produktionswerke in Europa bis 2022,
» Wassereinsparungen,

» Reduzierung des spezifischen Energieverbrauchs,

» Steigerung der Verwertungsquote beim Abfall,

» Klassenbester bei den Vorgaben VOC.

Dahinter steht die Vorgabe, nachhaltiges Handeln zum Bestandteil aller Geschéftsaktivitdten zu machen. Wir hier im Werk Wérth orientieren
uns daran. Nachhaltigkeit soll sichtbar sein. Neben der Entwicklung von kraftstoffsparenden und emissionsfreien Fahrzeugen gehért auch eine
umweltschonende Produktion zur Verantwortung von Daimler Truck.

Martin Daum, im Vorstand der Daimler Truck AG, meint dazu: ,Bei Daimler Truck bekennen wir uns klar zu den Zielen des Pariser Klimaschutz-
Ubereinkommens. Ein CO,- neutraler Transport auf den StraBen bis 2050 ist unser ultimatives Ziel.“ Unser Engagement wird regelmaBig durch
die Zertifizierung nach EMAS - ein freiwilliges Instrument der Europdischen Union - bestatigt. Ebenso ist das Werk Wérth nach den international
anerkannten Normen I1SO 14001 (Umweltmanagement) und ISO 50001 (Energiemanagement) sowie ISO 45001 (Arbeitsschutzmanagement)
zertifiziert.

Die vorliegende Umwelterklarung dokumentiert unsere umfangreichen Aktivitdten und dient zugleich als Ansporn in unserem Bestreben,
niemals nachzulassen.

o

Dr. Andreas Bachhofer Daniel Giessler
Leiter Produktion und Standort Umweltmangementbeauftragter
Werk Worth Werk Worth
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Das Werk Worth

Das Werk Worth, groBtes Lkw-Montagewerk der Welt (NACE-Code 29 -
Herstellung von Kraftwagen und Kraftwagenteilen), liegt im stdlichen
Rheinland-Pfalz. Verkehrstechnisch kennzeichnend ist der unmittelbare
Anschluss an eine BundesstraBe und die Autobahn, sowie an die
Eisenbahnlinie und den Rheinhafen Wérth. Da das Werksgeldnde von
Altrheinarmen umgeben ist, erfordert die geographische Lage von uns
besondere 6kologische Sensibilitédt, vor allem im Bereich des Gewasser-
und Bodenschutzes.

Im Werk werden Lastkraftwagen und Sonderfahrzeuge wie der Unimog,
der Zetros und der Econic gebaut. Unser Schwerpunkt liegt neben der
Lackierung und Montage dieser Fahrzeuge auch auf der Steuerung der
Lieferanten- und Logistikprozesse. Die Produktions- und Montage-
umfange am Standort mit ihren wesentlichen Umwelteinwirkungen
sind auf den folgenden Seiten dargestellt, wobei libergreifende Tatig-
keiten im Bereich Technische Dienste und Materialanlieferung/Logistik/
Versand zusammengefasst sind. Umweltbelange finden am Standort
auch lber die Kerntatigkeit der Produktion hinaus Bertiicksichtigung,

Wesentliche umweltrelevante Anlagen im Werk Worth

= A ¥ -

% Seen, Altrhein, Rheinauen Vogelschutzgebiet

e Schieberbauwerke
O Heizwerk/BHKW

o Umspannwerk
© Wasserwerk

e Abluftreinigung Lackierung
O Gefanrstofflager
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beispielsweise in der Entwicklung, der Planung und technischen
Unterstiitzung des Produktionsprozesses, der Beschaffung und der
Kundeninformation. Der Standort Worth beschéftigte im Berichts-
jahr iber 10.000 Mitarbeiter.

Seit 2007 befindet sich am Standort Worth das Entwicklungs- und
Versuchszentrum (EVZ), in dem Erprobungen von Nutzfahrzeugen
durchgeflihrt werden. Achsen, Motoren und andere Aggregate be-
ziehen wir im Produktionsverbund von unseren Schwesterwerken

in Deutschland. Entwickelt werden die verschiedenen Lkw-Serien an
den Standorten Untertlirkheim und Sindelfingen.

Zum Standort Worth gehdren - auBerhalb des eigentlichen Werks-
geldndes - ehemalige Industrieflachen mit Altlasten. In Abstimmung
mit den Behérden werden Untersuchungsprogramme durchgefiihrt,
in deren Rahmen die Belastungsschwerpunkte erkundet, eingegrenzt
und vor dem Hintergrund einer zukiinftigen stadtebaulichen Nutzung
bewertet werden.

S

Insgesamt ca. 400 umweltrelevante Anlagen

E Landwirtschaft

@ Entsorgungszentrum
© «Kidranlage
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Schematische Darstellung des
Werksgelandes

DER STANDORT WORTH

Werksplan Standort Worth mit Entwicklungs- und Versuchszentrum

Materialanlieferung

Im Tagesdurchschnitt werden bis zu 550 Lkw
mit Materialanlieferungen abgefertigt

Fahrerhausrohbau
Fertigung von bis zu 450 Fahrerhdusern in zwei
Schichten in 350 Varianten

Fahrerhausinnenbau

An zwei Montagebdndern mit insgesamt

133 Arbeitsstationen werden alle Fahrerhduser
komplettiert

Lkw-Aufbau

An drei Montagebéndern erfolgt die Montage
der Fahrgestelle und der Zusammenbau mit
dem Fahrerhaus bis zur fahrfertigen Einheit

Montage Unimog
Hier erfolgt die komplette Fahrzeugmontage

Lackierung

Fahrerhaus
Automatisierter Prozess,
308 Farbténe werden lackiert

Diesel-StraBe

N
Maybac!

1)

6]

h-strabe

Benz™

Nord- straBE

HauP

Hohlraumkonservierung
Die Hohlrdume des Fahrerhauses werden mit
Konservierungswachs ausgespriiht

Rahmen

Das Chassis wird, nachdem alle von unten zu
montierenden Bauteile angebracht wurden,
komplett iberlackiert

Anbauteile
In dieser Anlage werden die Anbauteile fiir das
Chassis beschichtet

Heizwerk und BHKW
Warmeerzeugung fiir technische Prozesse und
fiir Raumwarme

Klaranlage
Behandlung von Produktionsabwasser und
Schmutzwasser des Werkes und der Stadt Wérth

Abfallwirtschaftszentrum
Sammlung, Sortierung und Bereitstellung
samtlicher Abfélle und Entsorgung

®
®
®
®
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®
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Gefahrstofflager

Anlieferung von GroB- und Kleingebinden, die
dann auf Abruf an die Verbraucher ausgeliefert
werden

Feuerwehr
Schnelle Eingreiftruppe rund um die Uhr, auch
bei Umweltunfallen

EVZ
Entwicklungs- und Versuchszentrum

KC
Kundencenter

Wasserzentrale mit Wasserspeicher
Wassereigenférderung durch 7 Seebrunnen

Gastronomie- und Servicecenter
Biiro des Umweltschutzes im Werk Woérth

Biiro der Arbeitssicherheit im Werk Worth



Unsere Produktpalette

Produktverantwortung - Technische Innovationen und Optimie-
rungen des Gesamtfahrzeugs fithren zu umweltfreundlicheren
Trucks.

Der wirksamen Senkung des Kraftstoffverbrauchs und der CO,-
Emissionen gilt das besondere Augenmerk unserer Produktentwicklung.
Hierbei wird neben dem Einsatz neuer sparsamer, noch emissions-
armerer Motoren auch Wert darauf gelegt, Getriebe und Achsen als
weitere Teile des Antriebstrangs perfekt auf den jeweiligen Motor
abzustimmen. Hierbei kdnnen bei der aktuellen Generation Verbrauchs-
reduktionen von bis zu 4% im Vergleich zum Vorgénger erzielt werden.

Auch bei den Sattelziigen wird in Zusammenarbeit mit den Trailer-
Herstellern erfolgreich daran gearbeitet, umweltfreundlichere Gesamt-
systeme zu erproben. Kraftstoffverbrauchsduelle mit den bedeutendsten
europdischen Wettbewerbsfahrzeugen konnte der Mercedes-Benz
Actros zu mehr als 90 Prozent fiir sich entscheiden. Mit dem neuen
Actros ist es jetzt moglich, nochmals 4 % Kraftstoff (kombiniert) zu sparen.
Zum Beispiel durch die weitere Optimierung des Antriebsstrangs, der
Aerodynamik und durch das weiterentwickelte Predictive Powertrain
Control, das nun auch auf Land- und Bundesstraen zu einem niedrigeren
Verbrauch beitragen kann.

Die Produktpalette von Mercedes Benz LKW
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Am Standort Worth werden ausschlieBlich Nutzfahrzeuge
produziert. Unsere Produktpalette reicht von mittelschweren
iiber schwere Lastkraftwagen bis hin zu Sonderfahrzeugen.

Von links nach rechts:

» Zetros

» UHE (Unimog hochgeléndegéngig)
» UGE (Unimog Geratetrager)

» Econic

» Atego

» Arocs

» Actros
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Innovationen des Werkes Worth und Meilen-
steine im betrieblichen Umweltschutz

Seit dem Baustart zum Werk Worth im Jahr 1960 entwickelt sich der Parallel zur technischen Entwicklung des Standortes arbeitet der
Standort stetig weiter. Auf diesem Weg setzt Daimler Truck immer betriebliche Umweltschutz schon von Beginn an mit den Planungs-
auf neue Technologien und Innovationen, um den immer wachsenden bereichen eng zusammen, um umweltrelevante Anlagen so zu gestalten,
Anforderungen eines modernen Montagewerkes gerecht zu werden. dass Auswirkungen auf die Umwelt gering gehalten werden kdnnen.

Eine Erfolgsgeschichte voller Innovationen

1972 2013
Erdffnung 2002 2008 Ersffnung 2014 2016
1960 Zentrales 2000 Unimog zieht E:?:L’:E:&ﬂz Blockheiz- NeuerRollen- 50 Jahre
Baustart Ersatzteillager  Erdffnung BIC nach Worth Versuchszentrum) kraftwerk priifstand CKD
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1963 1992 2001 2003 20m 2013 2015 2016
Bandablauf Start Erdffnung Econic zieht Eroffnung AKL 50 Jahre Eine Millionster 70 Jahre
erster Lkw »Rohbau 2000”  Industriepark nach Wérth I“.ZI:.ETE;Z“”” Werk Warth Actros Unimog
N
I I I I c
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Rollenpriifstand Start eActros Project Future  Erdffnung Priifstands-
Road?Rig Kundenerprobung EVZ 2.0 gebdude
Umweltschutz im Fokus seit 1964
1999 2005 2013
1964 1973 1992 1996 Zertifizierung ~ Bau des Abfall-  Erdffnung 2016
Baustart Umbau Erweiterung Zertifizierung gemah wirtschafts- Blockheiz- 20 Jahre
Klaranlage Klaranlage Klaranlage gemaB EMAS ISO 14001 zentrums kraftwerk EMAS
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1966 1990 1993 2002 2008 2014 2020
Baustart Umstellung der ~ Neubau Neubau Bau der Einfiihrung Zertifizierung Druck-Heiz-
Zentrales Warme- Wasser- Gefahrstoff- Schieber- Wasserdeck- gemah kraftwerk in
Tanklager versorgung auf  zentrale lager bauwerke lack 1SO 50001 der Klaranlage
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Der Stern fahrt elektrisch:

Willkommen eActros!

Der Vorhang ist gefallen - mit dem eActros lauten wir bei Mercedes-Benz
Trucks eine neue Ara ein und legen damit gemeinsam mit unseren
Kunden einen bedeutenden Grundstein fiir die CO,-neutrale Zukunft im
StraBenglterverkehr. Seit dem Herbst 2021 lauft unser erstes batterie-
elektrisches Serienmodell in Wérth vom Band und diesen Erfolg haben
wir auch unseren Kunden zu verdanken. Alle Erkenntnisse aus der
Kunden-Innovationsflotte sind fortlaufend in unsere Fahrzeugentwicklung
eingeflossen - sodass wir zur Weltpremiere nicht nur stolz auf das Pro-
dukt sein kénnen, sondern auch auf die partnerschaftliche Zusammen-
arbeit zwischen unseren Kunden und uns als Hersteller. Ein Erfolgs-
konzept, das uns auch in Zukunft dazu motiviert, eng mit unseren Kunden
zusammenzuarbeiten und schon im Entwicklungsstadium gut zuzuhéren.

400 Kilometer Reichweite & bewadhrte Features

Die MirrorCam und das Multimedia Cockpit Interactive als Serien-
ausstattung dirfen natirlich auch im eActros nicht fehlen. Mit einer
Reichweite von bis zu 400 Kilometern, einem zuldssigen Gesamtge-
wicht mit Anhanger von bis zu 40 Tonnen und zwei leistungsstarken
E-Motoren fiir eine Spitzenleistung von 400 kW ist der eActros fiir den
taglichen Einsatz bei unseren Kunden bestens geriistet. Technologisches
Herzstiick ist die Antriebseinheit - eine elektrische Starrachse mit
zwei integrierten Elektromotoren und Zwei-Gang-Getriebe.

Hinzu kommt, dass bei vorausschauender Fahrweise durch Rekuperation
elektrische Energie zurliickgewonnen werden kann.

Eindrucksvolle Performance

Die zwei integrierten Elektromotoren mit hohem Wirkungsgrad fiihren zu
einer gleichméaBigen Leistungsentfaltung mit hohem Anfahrdrehmoment.
Die unmittelbare Drehmomentbereitstellung gepaart mit einem
Zwei-Gang-Getriebe sorgt fiir eine kraftvolle Beschleunigung, einen
eindrucksvollen Fahrkomfort und eine Fahrdynamik, die gegeniiber
konventionellen Diesel-Lkw ein entspannteres und stressfreieres Fahren
ermoglichen. Im Volllast-Betrieb tragt zum angenehmeren Fahren auch
der um 10 dB reduzierte Innengerauschpegel bei - das entspricht etwa
einer Halbierung der wahrgenommenen Lautstérke. Dank des niedrigen
Geréuschpegels sind damit fiir unsere Kunden auch Nachtanlieferungen
maoglich. Ein weiterer Vorteil ist beispielsweise die Mdglichkeit zur
Einfahrt in Innenstédte, in denen es Dieselfahrverbote gibt.

Der eActros kann Ubrigens mit bis zu 160 kW geladen werden: Die drei
Batteriepakete brauchen bei einer Umgebungstemperatur von 20°C an
einer ublichen DC Schnellladeséule mit 400A Ladestrom etwas mehr
als 1 Stunde, um von 20 auf 80 Prozent geladen zu sein.
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Entwicklungs- und Versuchszentrums (EVZ)

Entwicklungstéatigkeiten am Standort

Seit 2008 gehort zum Standort Worth das Entwicklungs- und Versuchs-
zentrum (EVZ), in dem Erprobungen von Nutzfahrzeugen durchgefiihrt
werden.

Das EVZ besteht aus drei Elementen: Die innere Flache besteht aus
zahlreichen Schlechtwegstrecken mit vierzehn verschiedenen Fahr-
bahnprofilen. Die duBeren Fahrbahnen, die Einfahrbahn mit Neigungs-
winkeln bis zu 49 % oder 26 Grad, dienen der Funktionserprobung wie
zum Beispiel Bremsentests. Der dritte Teil des EVZ sind Werkstatt-
und Bilrogebaude. In den Werkstéatten und dortigen Anlagen werden
wie im gesamten Werk interne Audits und Begehungen durchgefiihrt.

Flr Sonderfahrzeuge, die am Standort Worth montiert werden (Unimog,

Zetros und Econic), erfolgt die Erprobung fahrdynamischer Eigenschaften

und die Adaption der vorhandenen Aggregate und Komponenten auf
spezielle Kundenwiinsche ebenfalls am Standort.

Auf dem 550.000 Quadratmeter groBen Gelande des EVZ wurden
umfangreiche dkologische AusgleichsmaBnahmen durchgefiihrt.
152.000 Quadratmeter sind als Wiesen- und Rasenfldchen gestaltet,
dariiber hinaus wurden rund 17.000 Biische und Badume gepflanzt.
Durch diese MaBnahmen konnte sich eine artenreiche Flora und
Fauna mit seltenen Voglen ansiedeln. Der aktive Naturschutz tragt
dazu bei, dass sich ein natirliches Biotop entwickeln konnte, in dem
Vogel diverse Wildtiere und Kéfer einen Riickzugsort finden kdnnen.
Die vorhandene Streuobstwiese auBerhalb des Werkszaunes wird
von seltenen Apfelbdumen bewachsen. Totholz auf den diversen Ver-
sickerungsflachen wird von Wildbienen und Kéfern bewohnt.

Okologische Flachenoptimierung bildet die Lebensgrundlage fiir zahlreiche Tier- und Pflanzenarten.

e

3 .ﬁ”---l..
-

e

-

B Grinflache B Grinflache/Rekultivierung

ﬂ Streuobstwiese E Versickerungsflache

vy N
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Griinfliche nach Flachennutzungsplan
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Erweiterung des Entwicklungs- und
Versuchszentrums (EVZ 2.0)

Politik und Vorstand weihen das neue Entwicklungs- und Ver-
suchszentrum in Wérth ein.

Am 09.01.2020 wurde der Neubau des EVZs feierlich eréffnet. Zu dem
Termin waren, neben zahlreichen Presseleuten, auch einige politische
Vertreter geladen, darunter die rheinlandpfalzische Ministerprasidentin
Malu Dreyer.

Das EVZ 2.0, welches das bisherige Blrogebaude des Entwicklungs-
und Versuchszentrums um einen groBen Anbau erweitert, besticht
mit einer modernen Fassade, heller und freundlicher GroBraumbiiro-
Einrichtung und einer riesigen Werkstatthalle. AuBerdem erhélt das
EVZ durch den Neubau eine eigene Kantine und einen Shop, wodurch
die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter nicht mehr zur Kantine im Werk
pendeln miissen.

Die Artenvielfalt (Biodiversitat) konnte trotz der ErweiterungsmaBnahmen
erhalten werden.

Der Spatenstich erfolgte im Juni 2018, und nach anderthalbjahriger
Bauzeit arbeiten nun seit Beginn dieses Jahres die ersten Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter in den neuen Raumlichkeiten.

Stefan Buchner vertrat als Vorstandsvorsitzender die Daimler Truck AG. Er
unterstrich die Wichtigkeit des EVZ fir die Lkw-Sparte von Mercedes-Benz,
da hier die neuen Lkw getestet werden kénnen, um sie global zu nutzen.
AuBerdem entstanden weitere sichere und attraktive Arbeitsplatze in
der Region.

Spatenstich zur Erweiterung des EVZ (von links: Hr. Dr. Ettischer, Hr. Nitsche, Hr. Prof. Dr. Baake, Hr. Dr. Wissing, Hr. Dr. Brechtel, Hr. Zwick, Hr. Jank)




Unser Umweltmanagementsystem
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Umweltschutzorganisation im Werk

Bei der Daimler Truck AG Werk Woérth wird durch die Standortleitung Die Konzernaufbauorganisation Umweltschutz und die Umweltschutz-
sichergestellt, dass das Umwelt- und Energiemanagementsystem Grundpflichten des Vorstandes der Geschéftsbereichsleiter (Level A - C)
eingefiihrt, aufrechterhalten und kontinuierlich verbessert wird. Die sind im Umweltmanagementhandbuch des Daimler Konzerns beschrieben.
sich aus den umwelt- oder energiegesetzlichen und anderen Anfor- Der Arbeitgeber libertragt iber die Flihrungskaskade seine Pflichten
derungen, der Umwelt- und Energiepolitik des Standortes sowie aus auf verantwortliche Personen, insbesondere auf alle Fiihrungskréfte.

den wesentlichen Umweltauswirkungen ergebenden Umweltschutz-

aufgaben miissen systematisch in der betrieblichen Praxis umgesetzt Die Grundpflichten und Verantwortungen am Standort werden im Manage-
werden. Um dies sicherzustellen ist eine klare Aufbauorganisation menthandbuch fir Umweltschutz und Energieeffizienz beschrieben.
zwingend erforderlich, die sowohl fachspezifische als auch anlagen-

bezogene Aufgaben beriicksichtigt. Umweltschutz- und energierelevante

Prozesse missen so geplant und aufrechterhalten werden, dass sie

unter festgesetzten Bedingungen ausgefihrt werden konnen.

Organisation des Umweltschutzes

Legende
0 i ische Zuordnung
""" 0 i ische Zuordnung

per Delegation

Juristische Person - Zertifizierung
der deutschen Standorte nach EMAS Gefahrgutbeauftragter
Daimler Truck Holding AG des Konzerns

Produktionsplanung Gefahrgutbeauftragter
Trucks Asien & Plant Development Daimler Truck AG Daimler Truck AG
Environmental Management

Daimler Truck AG

LKW Europa / Lateinamerika

Operations MB LKW,
Daimler LKW Russland & MBS

Produktion und Standort
Werk Warth

Werkssicherheit Umweltkoordinatoren
Energiekoordinatoren
Gefahrgutkoordinatoren

Facility Management und Werkstechnik Umweltschutz
Werk Worth Arbeitssicherheit
Umweltmanagement und Zertifizierung

Umweltmanagementbeauftragter
ftragter
Immissionsschutzbeauftragter
Gewasserschutzbeauftragter
Abfallbeauftragter
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Wichtige Elemente und Instrumente unseres
Umweltmanagementsystems

Rechtskonformitat

Das Werk verfiigt iber eine Genehmigung nach dem Bundesimmissions-
schutzgesetz (BImSchG) zur Produktion von mehr als 100.000 Fahr-
zeugen pro Jahr. Im Falle von Anderungen von Prozessen oder Anlagen
wird diese Genehmigung entsprechend angepasst. Anlagenplaner und
Anlagenbetreiber sind fiir die Einhaltung der behérdlichen Auflagen
aus den Genehmigungsbescheiden verantwortlich, berwachen deren
terminliche Einhaltung und stellen die Umsetzung sicher. Dabei werden
sie von den Betriebsbeauftragten flir Immissionsschutz, Gewasser-
schutz und Abfall, die bereits bei den Planungen mit einbezogen werden,
beratend unterstitzt. Die Umsetzung der Auflagen wird durch die Geneh-
migungsbehdrden und intern durch die Betriebsbeauftragten im Rahmen
von Begehungen und Audits Uberwacht.

Pravention

Um bei Unféllen und Betriebsstérungen eine Belastung der Umwelt zu
verhindern oder diese zumindest zu minimieren, ist das Umweltschutz-
team bereits in die Planung von Anlagen und Geb&uden vorbeugend
eingebunden. Daruber hinaus dienen neben regelméaBigen Mitarbeiter-
unterweisungen auch Betriebsanweisungen und interne Arbeitsan-
weisungen der systematischen Pravention und Gefahrenabwehr.

Umweltmanagementbeauftragter

Ihm obliegt die werksiibergreifende Anwendung, Pflege und Weiter-
entwicklung des Umweltmanagementsystems, die interne und externe
Kommunikation zu Umweltthemen und die Zustandigkeit fiir den Ablauf
und die Durchfiihrung der Umweltschutzaudits. Direkt der Werkleitung
unterstellt, berichtet er zusammen mit den ihm unterstellten gesetzlich
vorgeschriebenen Betriebsbeauftragten (Abfall, Immissionsschutz,
Gewasserschutz) in regelmaBigen Managementreviews tber den Stand
des Managementsystems sowie Uber die Situation des betrieblichen
Umweltschutzes. Personelle Verénderungen beziiglich des Umwelt-
managementbeauftragten wurden gemeinsam mit der Werkleitung
neu organisiert.

Managementhandbuch fiir Umweltschutz und Energieeffizienz
Das Managementhandbuch beinhaltet Verantwortlichkeiten, Aufgaben-
wahrnehmungen, Anlagen, Abldufe und Organisationsstrukturen unter
Einbeziehung aller Bereiche. Das Handbuch erféhrt eine regelméaBige
Aktualisierung und Uberarbeitung und steht im betriebsinternen Doku-
mentenlenkungssystem zur Verfiigung.

Umwelt- und Energieziele

Aus der konzernweiten Umwelt- und Energiepolitik und der Bewertung
der Umweltauswirkungen des Standorts werden eigene Ziele abgeleitet.
Zu deren Umsetzung werden aus den unterschiedlichen Bereichen
MaBnahmen, Termine sowie Verantwortliche fir ein regelméBig fort-
geschriebenes und in seiner Erfillung kontrolliertes Umweltprogramm
des Werkes zusammengetragen.

Koordinatoren fiir Umweltschutz und Energieeffizienz

Die Koordinatoren sorgen in ihren Abteilungen fir die erfolgreiche
Verankerung und Pflege des Umwelt- und Energiemanagementsystems
und unterstitzen vor Ort die Flihrungskrafte und Mitarbeiter.

Informationen und Schulungen

Veranstaltungen in der betrieblichen Fort- und Weiterbildung, regelméaBige
Informationen flir Koordinatoren oder themenbezogene Verdffentlichungen
im Intranet des Werkes stérken und verbessern das Managementsystem.
Dariiber hinaus werden auch die verantwortlichen Mitarbeiter von
Fremdfirmen am Standort regelméaBig beziiglich der geltenden Standards
im Umweltschutz informiert.

Mitarbeiterbeteiligung

Im Rahmen des betrieblichen Vorschlagswesens werden von der
Belegschaft Verbesserungsvorschlage u.a. zum Thema Umweltschutz
und Energieeffizienz eingereicht. Im Intranet stehen allen Mitarbeitern
und Mitarbeiterinnen Informationen zu umweltrelevanten Themen

zur Verfuigung. Die Arbeitnehmervertretung (Betriebsrat) ist tiber die
Kommission , Arbeitssicherheit, Gesundheit und Umweltschutz® in den
betrieblichen Umweltschutz verantwortlich eingebunden. Umwelt-
schutz ist ein dauerhafter Bestandteil in den TOS-Basisqualifizierungen
und Azubischulungen.

Interne Audits

Sie sind zentrale Elemente unseres Managementsystems und erfolgen
als Managmentaudits hinsichtlich der Fihrungsprozesse im Rahmen
des integrierten Managementsystems (Umwelt, Energie, Arbeitssicherheit)
in den Betriebsbereichen. Neben der Uberpriifung der Rechtskonformitat,
der Umwelt-, Energie- und Arbeitsschutzleistungen und der Wirksamkeit
unseres Systems stehen Motivation, Sensibilisierung und das gemein-
same Aufzeigen von Verbesserungspotenzialen im Vordergrund.

Fremdfirmen

Unser Ziel ist ein ,lebendes” Umweltmanagementsystem, in dem
jeder seine Aufgaben kennt, als zentralen Bestandteil seiner Tatigkeiten
akzeptiert und danach handelt. Diese hohen Anspriiche stellen wir
auch an die am Standort tatigen Fremdfirmen. Aus diesem Grund
werden regelmaBig unterschiedliche Fremdfirmen beziglich der Einhal-
tung der Umweltschutzvorgaben auditiert und hierbei Verbesserungs-
potenziale aufgezeigt. Unsere Fremdfirmenkoordinatoren und die
auf dem Werksgelande tatigen Fremdfirmen-Mitarbeiter werden im
Rahmen von Informationsveranstaltungen zu Umweltschutz- und
Energiethemen entsprechend informiert.



Lieferanten

Das Werk Worth ist im Wesentlichen ein Montage-Werk, das auf die
Lieferung von Teilen zur Produktion angewiesen ist. Einen gréBeren
Teil der Lieferungen bezieht das Werk Woérth aus den Werken des
Daimler Truck-Konzerns, welche in Deutschland alle nach ISO 14001
und EMAS zertifiziert und validiert sind. Auch bei der Auswahl unserer
externen Lieferanten wird deren Umweltmanagement als Bewertungs-
kriterium miteinbezogen. Schulungen der Lieferantenmanager des
Werkes zu Umweltschutzthemen werden seit 2012 angeboten und
durchgefihrt.

Management-Review

Jahrlich wird der obersten Leitung im Rahmen des Management-
Reviews Uber die Umweltleistungen des Werkes, die relevanten Kenn-
zahlen, den Stand der internen Audits sowie die Rechtskonformitat
berichtet. Hier werden die Angemessenheit des Managementsystems
bewertet, erforderliche KorrekturmaBnahmen beauftragt und zukiinftige
Ziele verabschiedet.
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Validierung/Zertifizierung

Unser Managementsystem und die damit erzielten Leistungen unterliegen
einem kontinuierlichen Verbesserungsprozess. Die periodische Vali-
dierung/Zertifizierung durch die externen Umweltgutachter bestétigt
und férdert zusatzlich die Weiterentwicklung unserer Leistungen.




Unsere Umwelt- und Energiepolitik
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Die Umwelt- und Energieleitlinien der

Daimler Truck AG

Die Umwelt- und Energieleitlinien der Daimler Truck AG:

1. Wir stellen uns den zukiinftigen Herausforderungen im
Umwelt- und Energiebereich.

Die Einhaltung gesetzlicher Vorschriften, behdrdlicher Auflagen und
anderer verpflichtender Anforderungen ist fiir die Daimler Truck AG
selbstversténdlich. Im Sinne einer nachhaltigen Entwicklung fiihlt sich
Daimler Trucks dariiber hinaus verpflichtet, den Umweltschutz sowie
einen effizienten Energieeinsatz sowohl in der Produktion als auch in
den Produkten aktiv und stetig weiterzuentwickeln und so die Umwelt-
belastungen weiter zu verringern. Hierzu leitet die Daimler Truck AG
strategische (z.B. Green Production) und operative Ziele ab und stellt
die erforderlichen Informationen und Ressourcen fiir deren Uberpriifung
und Erreichung sicher.

Dartiber hinaus bringt die Daimler Truck AG sein Know-how in externe
wissenschaftliche, technische und politische Arbeit ein. Die Umwelt-
und Energieleitlinien sind fiir alle Mitarbeiter und an allen Standorten
verbindlich. Besondere Verantwortung liegt bei den Flihrungskraften
ber alle Hierarchieebenen. Als Vorbilder tragen sie aktiv dazu bei,

die Umwelt- und Energiepolitik sowie das entsprechende Verstandnis
der Mitarbeiter bei Daimler Truck weiterzuentwickeln und den Umwelt-
schutz in der Unternehmenskultur zu verankern.

2. Wir entwickeln Produkte, die in ihrem jeweiligen Markt-
segment besonders umweltvertraglich und energieeffizient sind.
Die MaBnahmen zur umweltgerechten und energieeffizienten Gestal-
tung umfassen das gesamte Produktspektrum der Daimler Truck AG
und berlcksichtigen den vollstandigen Produktlebenszyklus vom
Rohstoffeinsatz bis hin zur Entsorgung und Wiederverwertung. Die
standige Verbesserung der Umweltvertraglichkeit und Energieeffizienz
unserer Produkte ist ein wesentlicher Schwerpunkt unserer Forschungs-
und Entwicklungsarbeiten. Dieser Weg wird von Daimler-Truck kon-
sequent weiterverfolgt.

3. Wir gestalten alle Stufen der Produktion méglichst umwelt-
vertraglich und energetisch optimiert.

Die Daimler Truck AG versteht sich als Schrittmacher flr die Weiter-
entwicklung méglichst umweltvertraglicher und energieeffizienter
Produktionstechniken. Dies umfasst vorbeugende MaBnahmen zur
Verhinderung und Minimierung der Umweltbelastungen bei Betriebs-
stérungen. Einen Schwerpunkt bildet die Anwendung und Weiter-
entwicklung von energie- und wassersparenden, emissions- und
abfallarmen Techniken. Dies beinhaltet die Entwicklung aussagefahiger
Bewertungsmethoden, Emissionskontrollen sowie Strategien fir
Mehrfachnutzung und Recycling. Daimler Trucks strebt an Wertstoff-
kreislaufe zu schlieBen. Im Umgang mit Energie sind fiir den Daimler-
Konzern bei der Beschaffung von Ressourcen, der Planung sowie
dem Betrieb von Produktionsanlagen und Gebauden zudem die
Wirtschaftlichkeit, Versorgungssicherheit und Energiemedienqualitat
von besonderer Relevanz. Die Vision ist die ressourcenoptimierte,

abfallfreie und CO,-neutrale Produktion. Daimler Trucks verlangt von
seinen Lieferanten und Vertragspartnern die Einhaltung aller geltenden
Gesetze und behordlichen Auflagen und fordert den Einsatz proaktiver,
umweltvertraglicher und energieeffizienter Praktiken. Vertragspartner,
die auf Daimler-Betriebsgelénde arbeiten, miissen die an diesem Standort
geltenden entsprechenden Normen und -anforderungen erfiillen.

4. Wir bieten unseren Kunden umfassenden Service und Infor-
mationen zu Umweltschutz und Energieeinsatz.

Die Kunden sollen die Daimler-Produkte umweltschonend nutzen
kénnen. Hierzu bietet der Daimler Trucks seinen Kunden langlebige
und damit ressourcenschonende Produkte. Die Servicebetriebe stehen
flr unter Umweltschutzgesichtspunkten optimale Information und
fachkundigen Service ein. Dariiber hinaus erhalten die Kunden eine
umfassende und kompetente Beratung fir umweltschonendes und
energieeffizientes Verhalten mit unseren Produkten.

5. Wir streben weltweit eine vorbildliche Umwelt- und Energie-
bilanz an.

Der Daimler Truck AG produziert und vertreibt seine Produkte interna-
tional. Der Daimler-Konzern ist bestrebt, in allen Werken und Service-
betrieben weltweit beim Umweltschutz und beim Umgang mit Energie
vorbildlich zu handeln. Durch ein fortschrittliches Umwelt- und Energie-
management sollen der Umweltschutz und die Energieeffizienz kontinu-
ierlich verbessert werden. Globale Verantwortung ernst zu nehmen
heiBt aber auch, nicht an Unternehmensgrenzen stehen zu bleiben.
Daher unterstiitzt und férdert Daimler Trucks an seinen Standorten
den Aufbau von Strukturen und Managementmethoden, die dem
Umweltschutz und der Energieeffizienz auch iber das Werksgelande
hinaus dienen.

Daruber hinaus arbeiten wir mit Behérden im Hinblick auf die Ent-
wicklung technisch, energetisch und finanziell fundierter umweltver-
traglicher Gesetze und Regelungen zusammen.

6. Wir informieren unsere Mitarbeiter und die Offentlichkeit
umfassend zu Umweltschutz und Energieeinsatz.

Nur eine offene Information iiber die Umwelt- und Energiepolitik sowie
die daraus abgeleiteten Ziele und MaBnahmen der Daimler Truck AG
mit Darstellung der Erfolge und Probleme bei der Umsetzung kénnen
die Mitarbeiter motivieren und in der Offentlichkeit Glaubwiirdigkeit
schaffen. Um Umwelt- und Energiebewusstsein in konkretes Verhalten
der Mitarbeiter umzusetzen, werden die zur Verfiigung stehenden
Mittel der Personalentwicklung, Mitarbeiterschulung und -information
genutzt. Daimler Trucks als Teil der Gesellschaft stellt sich aktivdem
Dialog mit der Offentlichkeit und ist zu einer konstruktiven Zusammen-
arbeit mit allen gesellschaftlichen Gruppen bereit. Neben den eigenen
Leistungen zur Verbesserung des Umweltschutzes und der Energie-
effizienz fordert der Daimler Truck AG gesellschaftliche Initiativen, die
sich fir den Schutz und Erhalt der Umwelt einsetzen.
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Green Production - Strategische Ausrichtung

fur die Zukunft!

Das Thema Green Production ist die strategische Ausrichtung der
Daimler AG zur Verbesserung bzw. Reduzierung von umweltrelevanten
Auswirkungen aller Standorte. Dies ist der Grundstein fiir die strate-
gische Ausrichtung des Daimler Truck AG Werk Wérth. Diese Verpflich-
tung ergibt sich aus der Bekennung zum Pariser Klimaabkommen.
Dabei verbindet die Verpflichtung unser eigenes Handeln, sowie die
umweltrelevanten Auswirkungen unserer Kunden, welche durch uns
gesteuert werden konnen.

So zieht sich auch der Ansatz der Green Production, wie ein roter Faden,
durch alle Bereiche unseres Umwelt- und Energiemanagementsystems.
Ziel ist es nicht nur klimaneutral, sondern auch ressourcenschonend

zu produzieren. Dies ist auch der Grund, weshalb der Nachhaltigkeits-
gedanke sowie das Thema Klimaneutralitat sich in vielen Bereichen
der Umwelterkldrung wiederfindet. Der Ansatz soll auch hier, wie beim
Managementsystem und unseren Produkten von Beginn bis zum Ende
gelebt werden.

Bereits im Vorwort wird deutlich, dass die Nachhaltigkeitsstrategie
Green Production ein wesentlicher Bestandteil der Unternehmens-
strategie ist, dies wird in der Politik nochmals verdeutlicht. Auch im
Umweltprogramm, bei der Zielsetzung, sowie bei der Ermittlung der
KPls ist Green Production stets im Fokus.

Konkret handelt es sich bei Green Production um das Ziel zur Redu-
zierung von CO,, Abféllen, Energie- bzw. Wasserbedarf, sowie Einhaltung
von relevanten umwelttechnischen Richtlinien und Normen genauso
wie von firmeneigenen Vorgaben.

Fiir Daimler Truck wurden spezifische und verbindliche Ziele vor-
gegeben. Durch die Heterogenitédt der Werke des Geschéftsbereichs
und der damit einhergehenden Diversitat der Produkte und Produktion
wurden daraus standortspezifische Zielwerte definiert. Zur Zielerreichung
wurden die unten aufgefiihrten Ziele im Umweltprogramm abgeleitet.

Diese Zielsetzungen verdeutlichen, wie wichtig uns die Verpflichtung
zur Nachhaltigkeit und Klimaneutralitét ist, auch bei der Steigerung
unserer Umweltleistung ist dies eine zentrale Schliisselkomponente.
Dabei ist Green Production mehr als eine reine Verpflichtung. Nur
durch den Beitrag jedes Einzelnen kann diese Zielsetzung erreicht werden.
Um dies zu verwirklichen gibt es regelmaBige, teamiibergreifende
Green Production-Workshops, welche von der Universitat Kaiserslautern
unterstitz und begleitet werden. In den Fiihrungsebenen wird regel-
maBig der Status Quo von Green Production berichtet.

Green Production ist unser Beitrag zur Klimaneutralitdt und Nachhal-
tigkeit. Wir nehmen unsere Verpflichtung ernst!

Auszug der Umwelt- und Energiezielen der aktuellen Umwelterklarung

Nr. Umwelt-/Energieziele MaBnahme GP-Ziel
1 Reduzierung Lésemittelemissionen Umstellung VOC-freies Hydrospllmittel bei dem Einsatz von Wasserlacken in VOC
der Fahrerhauslackierung
3 Verbesserung der Umweltdaten- Laservermessung der Rahmenoberfldche zur Steigerung der Genauigkeit der VOC
erhebung Losemittelbilanzierung
6 Reduzierung der Lagerung wasser- Reduzierung dezentraler Olfeuerungsanlagen durch Anschluss ans Fermwarme- CO,
gefahrdender Stoffe am Standort netz/Reduzierung der gelagerten Menge an wassergefahrdender Stoffe im GGA
Lager durch Lagerliste und Bestellstopp
7 Steigerung der Verwertungsquote Machbarkeitsstudie zum Einsatz von Polymeren zur Konditionierung des Klérschlammes  Abfall
10 Reduzierung Wasser-, Chemie- und Machbarkeitsstudie fiir weiteren Einsatz Trockenabscheidungssysteme Wasser
Energieeinsatz FHL
11 Nutzung regnerative Energietréger Machbarkeitsstudie in wie weit Geothermie fiir die Erzeugung von Kélte und/oder  CO,
Waérme nutzbar wére
12 Nutzung regnerative Energietréger Wirtschaftlichkeitsbetrachtung und Priifung Realisierbarkeit von Photovoltaik- Co,
anlagen am Standort
13 Steigerung der Energieeffizienz Umbau einer Liftungsanlage pro Jahr mit Nachweis der Energieeinsparung CO,/Energie
14 Steigerung der Energieeffizienz Weitere Umriistungen auf LED-Beleuchtung CO,/Energie
15  Steigerung der Energieeffizienz Implementierung eines Prozesses zur Analyse der Druckluftleckagen durch CO,/Energie
systematische und regelméaBige Messungen.
16  Steigerung des energieeffizienten Reduzierung Zu- und Abluftleistung Decklacklinie 2 durch Umbau der Liiftungs- CO,/Energie
Betriebs von Lackieranlagen technik.
17 Reduzierung von Emissionen Mobilitdtskonzept (z.B. Jobfahrrad, Fahrgemeinschaft) CO,/Energie




20 UNSERE UMWELT- UND ENERGIEPOLITIK

Die abgeleitete Umwelt- und Energiepolitik

des Standorts Worth

Der betriebliche Umweltschutz mit nachhaltigem Ressourceneinsatz
und Energieeffizienz ist integraler Bestandteil der Umwelt- und Energie-
politik der Daimler Truck AG Werk Worth. Unsere Umwelt- und Energie-
politik konkretisieren die Umwelt- und Energieleitlinien der Daimler AG
und integriert dabei auch die Konzern-Nachhaltigkeitsstrategie. Die An-
gemessenheit und die Umsetzung der Umwelt- und Energiepolitik des
Standorts werden in regelméaBigen Abstanden Uberpriift.

Die Einhaltung gesetzlicher Vorschriften und anderer bindenden Verpflich-
tungen, wie umweltrelevante Genehmigungsauflagen sowie Konzern-
vorgaben und -richtlinien ist flir uns selbstversténdlich. Neue oder
geanderte Anforderungen werden auf ihre Standortrelevanz bewertet,
um deren Einhaltung frihzeitig sicherzustellen.

Die ,Umwelt- und Energieleitlinien“ umfassen die Verpflichtung zu umwelt-
freundlichen Produkten genauso wie zu deren méglichst ressourcen-
schonende Herstellung. Zudem sollen die Leitlinien der Férderung des
Bewusstseins dienen.

Die Nachhaltigkeitsstrategie wird im Werk Wérth mittels ,,Green
Production® umgesetzt. Damit verpflichten wir uns zum Pariser Klima-
abkommen. Unser Bestreben ist es, unsere umwelt- und energie-
bezogene Leistung stetig zu verbessern, indem wir:

» bis 2022 CO,-neutral produzieren,

» Frischwasser einsparen,

» den Energieverbrauch reduzieren,

» die Verwertungsquote beim Abfall steigern und

» neben der gesetzl. Vorgaben bei VOC Klassenbester

sein wollen.

Wir verpflichten uns zur effizienten Nutzung von Energie, Verringerung
von Umweltauswirkungen und die Verbesserung der umwelt- und
energiebezogenen Leistungen, einschlieBlich dem Verhindern von
Umweltbelastungen und einer fortlaufenden Verbesserung unseres
Energie- und Umweltmanagementsystems. Zur Férderung der Arten-
vielfalt gestalten wir, wo dies moglich ist, vorhandene Freiflachen

auf dem Werksgelédnde naturnah. Ebenso befiirworten wir die energie-
ffiziente Auslegung und Planung von Anlagen und Einrichtungen.

Hierzu leiten wir strategische und operative Ziele ab. Die erforderlichen
Informationen und Ressourcen zur Uberpriifung und Erreichung dieser
Ziele werden durch die oberste Leitung bereitgestellt.

Die Umwelt zu schiitzen ist Aufgabe jedes Einzelnen. Daher ist es
notwendig, dass wir uns - alle Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter - zur
Erreichung der Umwelt- und Energieziele gemeinsam engagieren und
uns sowohl energieeffizient als auch umweltgerecht Verhalten. So gibt
es in jeder Abteilung sogenannte Umwelt- und Energiekoordinatoren,
welche als Schnittstelle zwischen dem betrieblichen Umweltschutz
und jedem Einzelnen dienen. Durch diese Schnittstelle ist die aktive
Teilnahme unserer Mitarbeiter am Umwelt- und Energiemanagement-
system gewahrleistet. Umweltschutz und Energieeffizienz beginnen
an unserem Arbeitsplatz, eine umweltgerechte Arbeitsumgebung und
energiesparendes Verhalten sind die wichtigsten Voraussetzungen
dafir. Zudem informieren, unterweisen und schulen wir regelmaBig
unsere Mitarbeiter, um stets ein hohes Bewusstsein zu fordern.

Unsere Umwelt- und Energieleitsétze gelten selbstverstandlich auch
fur alle Vertragsfirmen, die fiir uns tatig sind. Wir verpflichten diese,
unsere UmweltschutzmaBstébe anzuwenden. Dazu beziehen wir die
Vertragsfirmen in unsere Umwelt- und Energieaudits mit ein und for-
dern das Bewusstsein bei regelméBigen Informationsveranstaltungen.
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Commitment der obersten Leitung am

Standort Worth

Commitment der obersten Leitung am Standort Worth
zur Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit und
zum Umweltschutz und zur Energieeffizienz

Durch die verdffentlichte SGA- und Umwelt- sowie Energiepolitik des Konzerns, darunter insbesondere die ,Leitsatze
zum Arbeits- und Gesundheitsschutz“ und die ,Umwelt- und Energieleitlinien, verpflichtet sich die Daimler Truck AG

DAIMLER TRUCK

In einem gemeinsamen Commit-
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ment der obersten Leitung haben
sich die leitenden Flihrungskréfte

aller relevanten Organisations-

einheiten am Standort zu dieser

Umwelt- und Energiepolitik fir
den Standort verpflichtet. Dies
spiegelt sich in der Ausrichtung
des Unternehmens und in lhrem

am Standort Worth zu Handlungen zugunsten sicheren und gesunden, umweltfreundlichen und energieeffizienten Handeln wider.
Arbeitsbedingungen. Unsere im SGA-Managementhandbuch, bzw. im Managementhandbuch fiir Umweltschutz und
Energieeffizienz beschriebene Politik ist fiir alle Flhrungskrafte und Mitarbeiter verbindlich und wird durch die

regelmaBige Festlegung und systematische Nachverfolgung der Ziele und MaBnahmen umgesetzt.

Die oberste Leitung tragt die Verantwortung fiir die SGA-, Umwelt- und Energie- Managementsysteme. Der Fokus liegt
auf einer kontinuierlichen Verbesserung, zu der wir uns bekennen. Wir motivieren unsere Mitarbeiter erkannte Gefahren,

Risiken und Chancen aktiv an die Managementsysteme zu melden.
Uberwachung die Wirksamkeit der Managementsysteme {iberpriift und entsprechend angepasst.
Wérth, am 01.01.2022
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Insbesondere wird durch die regelméaBige
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Unsere Umweltauswirkungen

Als Umweltauswirkungen bezeichnet man die Reaktion der Umwelt
auf die vom Menschen verursachten Verdnderungen in der Umwelt.
So fiihrt beispielsweise die Emission von Lésemitteln zu Sommersmog
oder das Einleiten von Nahrstoffen zu Gewéassereutrophierung.

GemaB EMAS-Verordnung missen Organisationen fiir die Beurteilung
ihrer Umweltauswirkungen Kriterien festlegen, die umfassend, unab-
hangig nachpriifbar und reproduzierbar sind.

Die Bewertung der Umweltauswirkungen eines Standorts stellt ein
Instrument zur Zielfindung von Verbesserungspotenzialen im Rahmen
des Umweltprogramms dar. Die Bewertung der Umweltauswirkungen
wird bei relevanten Prozess- bzw. Anlagenveréanderungen am Standort
aktualisiert. Spatestens allerdings alle drei Jahre.

Umweltauswirkungen des Werkes Wérth

4
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Fir die Bewertung der Umweltauswirkungen kommt seit mehreren
Jahren eine Bewertungsmatrix zum Einsatz, in der die unterschiedlichen
Umweltaspekte unseres Standortes anhand der Umweltrelevanz und
der Einflussmoglichkeiten bewertet werden. In die Bewertung der
Umweltrelevanz flieBen folgende Bewertungskriterien ein:
» Umweltgefdhrdungspotenzial
» Anfalligkeit der lokalen, regionalen und globalen Umwelt
» AusmaB, Anzahl, Haufigkeit und Unumkehrbarkeit der Aspekte
oder Auswirkungen.
» Chancen und Risiken
» Vorliegen einschlédgiger Umweltvorschriften und deren
Anforderungen und Bedeutung fiir die Interessentrager und
die Mitarbeiter der Organisation.

Als Ergebnis der Bewertung erhélt man ein Ranking der Téatigkeiten
und ihrer Umweltrelevanz bezlglich der Prioritat. Eine hohe Prioritat
ist gegeben, wenn eine hohe Umweltrelevanz und Einflussmoglichkeit
des jeweiligen Umweltaspektes vorhanden ist.
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Die Bewertung unserer Umweltauswirkungen

Die Bewertung der Umweltauswirkungen wird nach den Normforde- Das hierzu im Werk Worth eigens entwickelte Bewertungstool wurde

rungen der DIN EN ISO 14001:2018 durchgefiihrt. Hierbei werden nicht  vom Daimler Konzern als ,,Best Practice“ - Losung aufgenommen und

nur direkte und indirekte Umweltaspekte, sondern auch Chancen und ist seitdem in mehreren anderen Werken im Einsatz. Die Bewertung

Risiken beriicksichtigt. der Umweltauswirkungen des Standortes Worth ergeben folgende
zukiinftige Handlungsfelder, die sich im Vergleich zum Vorjahr aufgrund
von umgesetzten Projekten (Entfall der Kleinteilelackierung, Umstellung
von Nass- auf Trockenabscheidung und weiteren Effekten innerhalb
der Quadranten leicht verschoben haben.

Portfoliodarstellung der Bewertung unserer Umweltauswirkungen

hoch

Prioritat 5

+ Anlieferverkehr « Wasserverbrauch « Bodenverunreinigung
Ablieferverkehr Rohstoffverbrauch Lagerung und Handling
Ressourcenverbrauch Nutzung elektrischer von Gefahrstoffen

inkl. die Ressource Energie Energie
Nutzung von Erdgas
Nutzung von sonstigen

Abfallaufkommen, Recyc-
ling, Wiederverwendung,

eher hoch

Einflussmaglichkeit
eher gering mittel

gering

gering

Entsorgung, Verwertung 4

Warmefreisetzung
Strahlung
Schwingungen
Vorkette

Werksverkehr
End Of Life

Pendelverkehr

Ressourcenverbrauch
Bauteile

Entwicklungsphase eines
neuen Bauteils

eher gering

Energie und Kiltemittel 5

Versiegelung von Flachen

Ressourcenverbrauch
Rohstoffe

Biodiversitit, Biologische
Vielfalt

Lokale Phinomene

Vorschriften, Richtlinien
Nutzungsphase
Schutz der Binnengewisser

Grund- und Trinkwasser-
schutz

mittel

Emissionen aus Heizwerk
Emissionen aus BHKW

Risiko von Umweltunfallen /
Notfillen

» Lage des Werks

eher hoch

Betriebsspezifische Umweltrelevanz

+ Abwassereinleitung

+ Emissionen aus

Lackieranlagen

hoch
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Produktbezogene Umweltauswirkungen

Produktlebenszyklus eines LKW

Fiir unsere wirtschaftliche Zukunft ist es entscheidend, den Wert unseres
Unternehmens zu erhalten und zu steigern. Ebenso ist es entscheidend,
dass diese Wertsteigerung nicht zu Lasten der natiirlichen Lebens-
grundlagen geht.

Aus u.a. diesem Grund bekennt sich die Daimler Truck AG zum Thema
Umweltschutz und hat deshalb verbindliche Umweltleitlinien fiir alle
Standorte formuliert.

Eine dieser Leitlinien umfasst die Gestaltung von umweltvertraglichen
Produkten. Die MaBnahmen zur umweltgerechten und energieeffizienten
Gestaltung dieser Produkte, zielen auf den vollstandigen Produktlebens-
zyklus entlang der Lieferkette, vom Design bis hin zur Entsorgung und
Wiederverwertung.

In nachfolgender Grafik wird die Einflussmoglichkeit des Werkes Worth
auf diesen Produktlebenszyklus bewertet.

Die einzelnen Lebenswegabschnitte unter Einbezug verschiedener
Informationsquellen, miissen mit quantitativen Daten hinterlegt werden.

Zu diesen Informationsquellen zahlen:
» Vorgelagerte Aggregatewerke
» Vertrieb
» After-Sales
» Entwicklung
» Mercedes-Benz Gebrauchtteile Center

Die hier in Worth hergestellten Produkte iberzeugen durch ihre be-
sondere Umwelteffizienz und Wirtschaftlichkeit. Sparsamer Verbrauch
und intelligente Assistenzsysteme sind heute neben der bewahrten
Qualitat und Langlebigkeit wichtige Kriterien fiir unsere Kunden. Alle
in Worth hergestellten Fahrzeugbaureihen sind in Euro VI erhéltlich.

Produktlebenszyklus eines LKW und die Einflussmoglichkeiten des Werkes

Rohmaterialien 1
e Abfallbeseitigung
' Wiederverwendung

Herstellung | ' 2

Beseitigung

Transport

Nutzung

Entsorgung

Wartung

Wiederverwertung

Einfluss des Werkes

[ noher Einfluss

. nennenswerter Einfluss
' mittlerer Einfluss
wenig Einfluss

nahezu kein Einfluss

1 Einfluss indirekt iber Projektteams
2,3 Einfluss tber Lieferantenauswahl
Einfluss durch das Fertigungssystem
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Die im neuen Umweltprogramm 2020 - 2022 genannten Ziele wurden aus der Umwelt- und Energiepolitik, der Bewertung der Umweltauswirkungen,
Green Production und aus Ergebnissen von Audits abgeleitet. Werksintern sind alle Ziele und MaBnahmen mit klaren Verantwortlichkeiten hinterlegt,
um eine fristgerechte Erledigung zu gewahrleisten.

Nr. Umwelt-/Energieziel MaBnahme Termin Bemerkung Stand
1 Reduzierung der Umstellung VOC-freies Hydrospiilmittel 2021  Verringerung der eingesetzten Losemittel-  100%
Losemittelemissionen beim Einsatzrnvon Wasserlacken in der fracht um 63 Tonnen/Jahr
Fahrerhauslackierung
2 Verbesserung der Umwelt- Modernisierung der Emissions- 2021 Austausch der FID an Kamin 1+2 der 100%
datenerhebung durch Stand  Messeinrichtung (FID-Messtechnik) Fahrerhauslackierung des FID Linie 1-3
der neusten Technik der Unterbaulackierung umgesetzt.
3 Verbesserung der Laser-Vermessung Rahmenoberflache 2022  Berechnungen der Rahmenoberflache 100%
Umweltdatenerhebung zur Steigerung der Genauigkeit der Lose- konnten verbessert werden.
mittelbilanzierung
4 Steigerung der Machbarkeitsstudie zum Thema Vor- 2021  Thema wurde im Rahmen einer Mas- 100%
Ressourcenschonung bereitung/AnalysernWegfall Produktions- terthesis untersucht. Ergebnisse liegen
klaranlage vor.
5 Erhdhung Reduzierung genehmigte Abwassermenge 2021  Genehmigte Abwassermenge wurde 100%
Umweltbewusstsein Produktionskladranlage gedndert
6 Reduzierung der Lagerung Reduzierung dezentraler Olfeuerungs- 2021  Eswurden 2 dezentrale Olfeuerungsanlagen  100%
wassergefahrdenderrn anlagen durch Anschlussrnans Fermwar- (Tankvolumen je 10.000L) abgebaut. In
Stoffe am Standort menetz/Organisatorische Sicherstellung 2022 folgen 2 weitere Anlagen mit jeweils
der gelagerten Menge an wasserge- 25.000L. Im GGA-Lager wurde der Bestell-
fahrdender Stoffe im GGA Lager durch stopp zur Lagerung wassergef. Stoffe
Lagerliste und Bestellstopp auf 5% unterhalb der genehmigten Menge
reduziert.
7 Steigerung Machbarkeitsstudie zum Einsatz von 2022  Thema aktuell in Bearbeitung 33%
Verwertungsquote Polymeren zur Konditionierung des
Klarschlammes
8 Reduzierung Entfall Ausdruck Papierbelege fir z.B. 2022  ca. 33.600 Seiten Papier konnten durch 100%
Papierverbrauch Ein-/Auslagerung die Digitalisierung der Regelkreis 1 -
Checkliste eingespart werden. Zusatzlich
wird auch der zum Druck erforderliche
Toner eingespart.
9 Erhéhung des Historische Erkundung Werksgelédnde 2022  Historische Erkundung des Werkgelandes ~ 100%
Umweltbewusstseins hinsichtilich Kampfmittel wurde durch-
geflhrt und abgeschlossen. Kartierung
des Standortgeldandes wurde erstellt.
10 Reduzierung Wasser-, Machbarkeitsstudie fiir weiteren Einsatz 2021  Machbarkeitsstudie wurde Durchgefiihrt.  100%

Chemie- und Energie-
einsatz FHL

Trockenabscheidungssysteme

Trockenabscheidersysteme werden im
Projekt NOL beriicksichtigt.
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Nr. Umwelt-/Energieziele MaBnahme(n) Termin Bemerkung Stand
1 Nutzung regenerative Machbarkeitsstudie zur Nutzung von 2021 Im Rahmen einer Studie mit der TU 100%
Energietrager Geothermie zur Erzeugung von Kalte Kaiserlautern wurden unterschiedliche
und/oder Warme erneuerbare Energiequellen untersucht,
u.A. auch Geothermie. Um eine Nutzung
sicherzustellen, missen weitere umfang-
reichere Untersuchungen folgen.
12 Nutzung regenerative Wirtschaftlichkeitsbetrachtung und 2021 Die Realisierbarkeit wurde geprift und 100%
Energietrager Priifung Realisierbarkeit von Photo- bestatigt. Photovoltaik wird im Jahr 2022
voltaikanlagen am Standort an diversen Gebduden am Standort
umgesetzt.
13 Steigerung der Umbau einer Liftungsanlage pro Jahr 2022 2020: Umristung der Kastenlufter im 100%
Energieeffizienz mit Nachweis der Energieeinsparung Geb. 3¢/EG 2021: Umristung im Geb.
1c/EG, Geb. 19 2022: Umriistung im
Geb. 3a EG
14 Steigerung der Weitere Umriistungen auf LED- 2022 Thema aktuell in Bearbeitung 75%
Energieeffizienz Beleuchtung
15 Steigerung der Implementierung eines Prozesses 2022 Pilotprojekt durch Energiescouts. 100%
Energieeffizienz zur Analyse der Druckluftleckagen Integration der Detektion von Druckluft-
durch systematische und regelmaBige leckagen durch ein Ultraschallmessgerat
Messungen in der Druckluftwerkstatt und im Rahmen
von Energieeffizienzworkshops
16 Steigerung des energie- Reduzierung Zu- und Abluftleistung Deck- 2022 Thema aktuell in Bearbeitung 75%
effizienten Betriebs von lacklinie 2 durch Umbau der Liiftungs-
Lackieranlagen technik. Optimierung Einschaltzeiten von
Liftungsanlagen und Trocknern
17 Reduzierung von Emissionen Mobilitdtskonzept (z.B. Jobfahrrad, 2022 Umfangreiche Mitarbeiterbefragung 100%
Fahrgemeinschaft) zur Nutzung diverser Verkehrsmittel,
um zur Arbeit zu kommen. Umsetzung
des Jobfahrrads als erster Schritt.
18 Steigerung 6kologische Entsiegelung/Aufwertung von Griin- 2022 Thema aktuell in Bearbeitung 15%
Vielfalt flachen zur Steigerungrnder Biodiversitat
19 Sensibilisierung Mitarbeiter  Durchfiihrung von mitarbeiternahen 2022 Durchfiihrung der Apfelsammelaktion 100%

Aktionen

im Rahmen von Beruf und Familie.
Durchfiihrung von Abfallsammelaktionen
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Verbesserung der Luftemission durch neues
Anlagenspulmittel der Fahrerhauslackierung

Die Lackierung stellt mit ihren komplexen Prozessen eine der wichtigsten
umweltrelevanten Anlagen im Werk Worth dar. Die bei der Verarbeitung
von Lacken und Lackhilfsstoffen verdunstenden Losemittel werden
zwar zum groBten Teil durch moderne Reinigungsanlagen aus der Abluft
gefiltert, ein geringer Teil jedoch wird, als sogenannte Emissionen, an die
Umwelt abgegeben. Dabei unterliegt der Bereich naturlich strengsten
Uberwachungen und erfilllt dank standiger Optimierung die gesetzlichen
Grenzwerte mehr als deutlich.

Durch eine weitere MaBnahme konnte die Emissionsrate zum Produk-
tionsstart 2021 nun drastisch gesenkt werden. Nach zweijahriger Vor-
bereitungszeit und einer Reihe von Testphasen wurde das Spillmedium,
welches zur Reinigung der Materialversorgung und der Roboter in

den wasserlackfiihrenden Anlagen (Decklack1, Decklack 3, Fiillerlinie)
eingesetzt wird, in eine neue Variante berfihrt.

Lackiervorgang in der Decklacklinie 3

Waéhrend das Vorgangerprodukt noch einen Losemittelanteil von ca.
9% aufwies, ist das neu eingeflihrte Spilmedium komplett frei von
relevanten Bestandteilen.

Bei einem Gesamtjahresverbrauch von ca. 750.000 Litern Spulmittel
in der Fahrerhauslackierung bedeutet dies eine Verringerung der
eingesetzten ,Losemittel-Fracht“ um 63 Tonnen im Jahr. Eine Menge,
die in etwa 350 Fiillungen einer haushaltsiiblichen Badewanne entspricht!

Noch wertvoller jedoch ist die Entwicklung der Luftemission. Aus-
gehend von einem durchschnittlichen gemessenen Wert von 15 g

je lackiertem Quadratmeter wird hier eine Reduzierung von mehr als
35% und damit ein Wert <10 g erreicht.
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Frischer Apfelsaft flr die Mitarbeiter des

Standort Worth

Im September 2021 startete unter Einhaltung der Corona-SchutzmaB-
nahmen die groBe Sammelaktion im Rahmen eines Familientages.
Kolleginnen und Kollegen des Standort Wérth (Werk Wérth und EVZ)
und deren Familien sammelten fleiBig kistenweise Apfel ein, die im
Anschluss in der regionalen Apfelpresse ,,Saftomobil“ in Herxheim bei
Landau zu leckerem, naturtriiben Apfelsaft verarbeitet werden sollten.

Neben den zahlreichen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern beteiligten
sich auch Hr. Dr. Bachhofer (Standortleiter), Hr. Giessler (Umweltmanage-
mentbeauftragter Werk Worth), Hr. Ohler (Leiter KD-Center MB Trucks
Worth) und Fr. Wiecha (Leiterin Qualitdtsmanagement Werk Standort
Worth), sowie Hr. Schmitt (Logistik Schmitt), der den gerade libergebenen,
brandneuen eActros zum Transport der gesammelten Apfel zur Saft-
presse zur verfligung stellte. Wahrend des Aktionstages war das Fahrzeug
bei vielen der beteiligten Kinder das Highlight und sorgte fiir strahlende
Gesichter beim Foto hinter dem Steuer des CO,-freien LKWs.

Die Sammlung erfolgte auf der standorteigenen Streuobstwiese des
Entwicklungs- und Versuchszentrums (EVZ). Bereits bei der Planung des
EVZ hat man an die Streuobstwiese gedacht und eine Flache mit tber 60
Obstb&dumen unterschiedlichster Apfel- und Birnen-Sorten angepflanzt.

Streuobstwiesen umgeben traditionell viele Ortschaften in der Pfalz.
Sie dienen zur Aufwertung des Lebensraums, zur Steigerung des Nah-
erholungswertes und naturlich zur Obstgewinnung.

Im Friihjahr verwandeln bliihende Obstbdaume der Streuobstwiesen weite
Landstriche in ein weiBes Blitenmeer. Obstbaume liefern gesundes,
fur viele Verwendungszwecke brauchbares Obst und beleben das Land-
schaftsbild.

Nicht nur fiir Menschen, auch fiir Tiere sind Streuobstwiesen von ernormer
Bedeutung. Zahlreiche Insekten laben sich an Pollen und Nektar der
Obstbliiten. Sie sind Nahrungs-, Lebens- und Vermehrungsraum fir tiber
5.000 Tier- und Pflanzenarten. Streuobstwiesen gehdren damit zu den
artenreichsten Biotoptypen in Mitteleuropa.

Gruppenfoto der fleiBigen Helferinnen und Helfer vorm eActros der Spedition Schmitt
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Green CKD - Wir gestalten unsere Umwelt

aktiv mit

Durch den jahrlichen Versand von iiber 120.000 Packeinheiten, mit denen
wir unsere Produkte wie LKWs, Unimogs und Zetros als Bausatze ver-
senden, tragen wir im CKD eine hohe umweltrelevante Verantwortung.
2021 wurden ca. 12.200 Fahrzeuge vom CKD aus in die ganze Welt
versendet! Um unsere Kunden mit Fahrzeugen in Form von Bauséatzen
hochster Qualitat zu beliefern, sind wir auf diverse Verpackungsmaterialien
angewiesen. Im CKD wollen wir die Umwelt aktiv mitgestalten und der
Wunsch, etwas zum Umweltschutz beitragen zu wollen, treibt uns immer
wieder an, nach neuen Lésungen zur Vermeidung von Verpackungen
und nach umweltfreundlichem Verpackungsmaterial am Markt zu suchen.

Bei der Verpackung gibt es drei Ansatzpunkte zur Verbesserung:
» Vermeidung (Reduzierung von Verpackung)
» Alternative (Okologische Verpackung)
» Umlauf (Wiederverwendbarkeit)

In erster Linie wird das Ziel verfolgt, umweltbelastende Materialien in
der Verpackung vollstéandig zu vermeiden, d.h. den Miill erst gar nicht
entstehen zu lassen. Durch Standards und Anforderungen an Packmitteln,
wird stetig nach alternativen, umweltfreundlichen Verpackungsmaterialien
gesucht.

Im letztes Jahr konnten zwei MaBnahmen umsetzen werden:

1. Entfall des PE-Liner in der Kartonage

(PE-Schicht im Ringkarton und Deckel)

Der PE-Liner wurde (iber Jahre hinweg in der Kartonage verwendet, um
Packstiicke und deren Inhalt vor Witterungseinfliissen in den Auslands-
werken zu schitzen. Durch den PE-Liner war eine Lagerung im Freien
liber mehrere Monate mdglich. Nach internen Testversuchen war das
Ergebnis, unsere Packeinheiten im Ausland bei Bedarf mit widerver-
wendbaren PE-Hauben zu schiitzen. Dadurch wurde erreicht, von
der Mischverpackung (Kartonage inkl. PE-Liner) zu einer sortenreinen
Verpackung uberzugehen, was zur Verbesserung der Verwertungs-
bedingungen in den Partnerlandern fiihrt. In Summe konnte eine Flache
von ca. 630.000 m? pro Jahr, dies entspricht einer Flache von 88 FuBball-
feldern, an PE-Liner eingespart und somit die Umwelt geschont werden.

2. Reduzierung des PET Band (Umreifungsband aus
faserverstarktem Kunststoff) von 3 Bander auf 2 Béander

Nach internen Priifungen bzgl. der dynamischen Belastungen des Pack-
stiickes, konnten das Umreifungsband in der Mitte des Kollos entfallen.
Mit diesem pragmatischen Ansatz konnten ca. 290 km Umreifungs-
band pro Jahr eingespart werden.
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Ab 1. Januar 2022 ist unser Standort
CO,-neutral, in Teilen sogar CO,-frei

Seit 01. Januar 2022 produziert unser Standort Worth CO,-neutral.
Dies ist der erste Schritt unserer ,Ambition2039 hin zur klima-
neutralen Produktion.

Ab diesem Zeitpunkt beziehen wir CO,-,freien“ Strom ausschlieBlich
aus Solar-, Wind- und Wasserkraftanlagen, die wir solitar unter Vertrag
haben. Wasserkraftwerke sorgen fiir die Basis-Stromversorgung sowie
entsprechenden Ausgleich bei Flauten von Sonne oder Wind. Mit unserer
Ambition2039 und unserem Projekt ,,GreenProduction@Worth“ mochten
wir aber noch mehr. Wir haben klare Vorstellungen zur Energieeinsparung,
heiBt 1% pro Jahr sowie Einsparungen zusétzlich iberall da, wo wir
technologische Neuerungen einsetzen. Energie wird immer teurer,
damit ist es auch ein Wettbewerbsfaktor, und jede Einsparung tragt
positiv zur Umweltbilanz und zur Wirtschaftlichkeit bei. Im Rahmen
unseres Projektes arbeiten auch bereichsiibergreifende Teams an
Ideen und Lésungen zur besseren Energieeffizienz. Vieles wurde in den
letzten Jahren schon umgesetzt, neue energieeffiziente Liftungsanlagen,
LED-Beleuchtung in der Produktion, eine intelligente Geb&audeleittechnik
und vieles mehr. Wir miissen aber auch das Bewusstsein zum Thema
Energie noch gemeinsam schérfen, egal ob im Office oder in der Pro-
duktion, ob in den planenden Bereichen oder bei den Betreibern.

Der Weg zur CO,-Neutralitat

STEP ONE: Der Standort Worth ist 2022 CO,-neutral!

Kraftstoffe

Untersuchungen haben gezeigt, es gibt noch Potenziale, auch wenn in
der Vergangenheit schon vieles getan wurde. Beispielsweise ist der
Energieverbrauch an Wochenenden und Feiertagen in vielen Bereichen
noch viel zu hoch. Teilweise liegen die Verbrauchswerte zwischen
10% und 40% des normalen Wochenwertes. Dies gilt es jetzt weiter
zu untersuchen.

Der zweite Stellhebel fir eine CO,-,freie” Produktion ist die komplette
Transformation in ein neues Energiemodell. Das Werk mit Warme aus
regenerativen Quellen zu versorgen wird die groBte Herausforderung.
Es wird wohl nicht die eine Quelle sein, sondern moglicherweise ein
Mix aus verschiedenen Erzeugern.

Ideen gibt es viele, aber die richtige Auswahl, den richtigen Mix auch
unter wirtschaftlichen und zukunftssicheren Gesichtspunkten, zu finden
ist die Aufgabe der ndchsten Monate und Jahre.

Es gibt noch viel zu tun auf dem Weg zu einem CO,-freien Standort,
und es macht allen Beteiligten SpaB, an diesem Stiick Zukunft zu arbeiten.

sola wind hydropeak [l hydrobase

Windparks auBerhalb der Férderung

= Férderfreier Neubau von Solarparks
durch langfristige Abnahmevertrage

I —

MO TU WE TH FR 54 35U

= Exklusiv fiir Daimler reservierte
Wasserkraftwerke sorgen dafiir, dass
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Konzept in DEU mit 100%
gruner Verbrauchsde
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Photovoltaik (PV) im Werk =
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Energie-Scout 2021

Die IHK-Organisation bietet im Rahmen der Mittelstandsinitiative
Energiewende und Klimaschutz eine QualifizierungsmaBnahme fir
Auszubildende an. Die Azubis sollen als Energie-Scouts in ihren Aus-
bildungsbetrieben dazu beitragen, Energieeinsparpotenziale zu erkennen,
zu dokumentieren und Verbesserungen anzuregen.

Ein wesentlicher Bestandteil der Qualifizierung ist ein praktisches
Energieeffizienzprojekt, das die Azubis gemeinsam mit ihrer Ausbil-
dungsleitung oder einem Energiebeauftragten im Betrieb konzipieren
und durchfiihren.

Auch in diesem Jahr nahmen wieder 2 Auszubildende - Christian Feiniler

und Matthias Liske, Elektroniker fiir Automatisierungstechnik - im
Rahmen ihrer Ausbildung beim Projekt ,,EnergieScout” der IHK teil.

Die beiden Auszubildenden fiihrten das Projekt in der werkseigenen
Klaranlage durch. Schon beim ersten Rundgang mit dem Betreuer aus
dem Bereich Warme & Medienversorgung Werk Worth konnten viele
Einsparpotenziale im Druckluftnetz ausfindig gemacht werden.
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Durch die Behebung von Druckluftleckagen konnte so eine Einsparung
von 341,6 MWh erzielt werden. Mit dieser Energieeinsparung kénnen 68
Einfamilienhduser ein ganzes Jahr lang versorgt werden. Dieses Ergebnis
ist ein voller Erfolg und ein positiver Beitrag fir die Umwelt!

Ein besonderer Dank geht auch an die zustandigen Betreuer der
Ausbildungswerkstatt am Standort, flir die Moglichkeit, Teil des Wett-
bewerbs sein zu dirfen.

Die beiden Auszubildenden Matthias Liske (li) und Christian Feiniler (re) mit ihrer Urkunde zum Energie-Scout 2021

Maithlas Liske




Zahlen, Daten, Fakten
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Kernindikatoren und BezugsgroBe

Das Daimler Truck-Werk Wérth erfasst die Umwelt-Leistung anhand Bedingt durch Corona-Pandemie, weltweite Lieferengpédsse und die
der Kernindikatoren Energieeffizienz, Materialeffizienz, biologische damit verbundenen ProduktionsschlieBungstage in diesem Berichtsjahr,
Vielfalt, Wasser, Abfall und Emissionen. Als BezugsgroBe fiir die Kern- sind die Stiickzahlen der Fahrzeugproduktion leicht héher als im
indikatoren dient dabei die jahrliche Gesamtausbringungsmenge von Vorjahr, aber immer noch auf niedrigem Niveau. Die Outputtonnage
Fahrzeugen in Tonnen. Diese setzt sich aus den Gewichten der ausge- ist damit gegentber dem Vorjahr ebenfalls leicht héher. Der folgenden
lieferten Fahrzeuge und der versendeten CKD-Fahrzeuge zusammen. Grafik konnen die Produktionszahlen, unterteilt in LKW und Sonder-

fahrzeuge, entnommen werden.

Gesamte Outputtonnage in Tonnen Gesamtstiickzahl

2017 2018 2019 2020 2021 120.000
832.549 876.996 773.442 586.818 602.869

100.000
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0
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m LKW gesamt Sonderfahrzeuge gesamt
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Emissionen des Werkes

Am Standort werden Oberflachenbeschichtungsanlagen mit nachge-
schalteter Thermischer Nachverbrennung (TNV) betrieben. Bei der Nach-
verbrennung der Abluft kommt es u.a. zur Bildung von Stickoxid (NO,),
Kohlenmonoxid (CO) und Feinstaub (PM). Fir den Kernindikator
~Emissionen® werden die im unten aufgefiihrten Diagramm dargestellten
Schadstoffparameter herangezogen. Diese stellen eine EffektivitatsgroBe
zur Beurteilung und Bewertung der Schadstoffparameter, gemessen

in Kilogramm pro erzeugter Gesamtjahrestonnage des Werkes, dar.
Zudem lassen diese Kernindikatoren eine weitere Beurteilung jenseits
der klassischen Grenzwerte von Schadparametern zu. Da wir nahezu
ausschlieBlich Erdgas verfeuern, bewegen sich die Schadstoffmengen
flr diese Parameter auf einem sehr niedrigen Niveau.

Zusétzlich zu den thermischen Nachverbrennungsanlagen kommt

es zur Erdgasverfeuerung im Heizwerk und den Modulen des BHKW.
Die dort benétigte Erdgasmenge stellt den groBten Anteil des ver-
brauchten Erdgases dar. Im untenstehenden Diagramm werden die
Schadstoffwerte ber alle Anlagen (BHKW, Heizwerk, TNV, EVZ)
aufgefihrt.

Die Ergebnisse der kontinuierlichen Emissionsiiberwachungen der
Oberflachenbeschichtungsanlagen fiir das Betriebsjahr 2021 gem.
31. BImSchV ergaben keine Grenzwertlberschreitungen.

Losemittelemissionen entstehen beim Lackieren der Fahrzeuge und
werden mit der Abluft der Spritzkabinen in die Atmosphare freigesetzt.
Aufgrund der Einstufung dieser Art von Emissionen als ein Umwelt-
aspekt mit hoher Prioritat wird dieser gesondert behandelt.

Die Losemittelemissionen sind im Vergleich zum Vorjahr leicht
angestiegen, was auf die analog angestiegenen Stiickzahlen zuriick-
zufiihren ist.

Emissionen am Standort (CO,-Aquivalent bilanziert ohne Strom)

120

100
80

-0 P —
40 — — — - . _
20 — - _— | | _
0 - -

2017 2018 2019 2020 2021
m Gesamtemissionen (NOy) [t]
Gesamtemissionen (PM) [t]
= Gesamtemissionen (SO,) [t]
Gesamtemissionen von Treibhausgasen (CO,) [t CO,-Aqui.]* 1000

Losemittelemissionen

600

500

400

300

200

100

11

2018 2019
m | 6semittelemissionen [t]

2017



Gesamtenergie

Als Energietrager setzt der Standort Worth elektrische Energie, Erdgas,
in geringen Mengen Heizdl sowie eigene Energie aus Warmeriickge-
winnung ein. Um die Energieumwandlung effizienter zu gestalten, wird
ein Blockheizkraftwerk (BHKW) mit 3 Modulen betrieben. Mit diesem
BHKW erzeugen wir unseren eigenen Strom und nutzen die anfallende
Abwérme.

Erhéhung der Energieeffizienz

Zur Reduzierung des Energiebedarfs des Werkes und somit zur Erreichung
der Energieziele bis zum Jahr 2030 und der CO,-Neutralitat bis 2022
werden jedes Jahr weitere VerbesserungsmaBnahmen umgesetzt. Um die
Versorgung mit eigenerzeugtem Strom aus dem BHKW zu erhéhen,
wurde an allen 3 Modulen eine Leistungserhéhung um 100 kW durchge-
flhrt. Weiterhin wurden an allen 3 Modulen Bypésse zur Laufzeitver-
langerung verbaut. Weiterhin erfolgte aus energetischen und auch

aus Umweltgesichtspunkten an 3 weiteren Geb&uden die Umristung
von dezentralen Olheizungen auf Fernwarme aus dem BHKW. Des
Weiteren erfolgte die Fortfiihrung der Erneuerung und gleichzeitige
Optimierung von Liiftungsanlagen. Dadurch kénnen je Liiftungsanlage
ca. 570 MWh Strom- und Warmeenergie eingespart werden.
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Ein wichtiger Beitrag ist auch die Sensibilisierung der Mitarbeiter. Dies
erfolgt beispielweise durch die jahrliche Mitarbeiterunterweisung,
Abhalten von kombinierten Umwelt- und Energieforen, Umwelttage bei
den Auszubildenden und DH-Studierenden und der Aktion ,Schalt mal ab“
Uber die Betriebsruhe.

EnergiesparmaBnahmen und Griinstrom als Unterstiitzung zur
Erreichung des ambitionierten Ziels einer CO, neutralen Produktion
EnergiesparmaBnahmen sind ein wesentlicher Stellhebel zur Erreichung
einer CO,-neutralen Produktion. Jede Kilowattstunde Strom und Warme,
die einspart werden kann, erzeugt kein CO,.

Der Strombedarf kann zur Erreichung des CO,-Ziels durch die Erhéhung
der effizienten Eigenerzeugung mit Hilfe der BHKWSs, durch Eigener-
zeugung von Griinstrom und durch den Einkauf von externem Griinstrom
erreicht werden. Bei der Warme kann verstarkt die Abwéarme der BHKWs
genutzt werden. Da eine weitere Erhohung und Ubernahme der Warme-
erzeugung durch die BHKWs allerdings begrenzt ist, sind in dem Bereich
Warme EnergiesparmaBnahmen umso wichtiger.

~COzneutral” In der Zukunft
------------------------ Energie- Reduzierung des Energieverbrauchs durch Konzepte zur
effizienz ErhGhung der Energiesffizienz und weitere KVP-Magnahmen
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Blockheizkraftwerk, Energiebedarf und der
Kernindikator Energieeffizienz

Blockheizkraftwerk

Das Blockheizkraftwerk (BHKW) dient zur elektrischen und thermischen
Energieumwandlung auf Basis der Kraft-Warme-Kopplung (KWK). Unser
BHKW besteht aus 3 Modulen mit erdgasbefeuerten Gasmotoren

mit einer Gesamtleistung von 30 Megawatt Feuerungswarmeleistung.
Im Rahmen der planméaBig durchgefiihrten 30.000 Stunden-Wartung
fand ein Upgrade von 4,3 auf 4,4 Megawatt elektrische Leistung pro
Modul statt. Somit kann dann mit einer Gesamtleistung von 13,2 Megawatt
elektrische Energie erzeugt werden. Die hierbei anfallende Warmemenge
wird in Form von HeiBwasser sowohl fiir den Bedarf an technischer
Warme als auch an Raumwéarme verwendet. Bei der Energieumwandlung
anfallende Verbrennungsgase werden uber Oxidationskatalysatoren
gereinigt. Deutliche Vorteile gegeniiber dem konventionellen Heizwerk
entstehen durch den aus Kraft-Warme-Kopplung erreichten hoheren
Wirkungsgrad.

Kernindikator Energieeffizienz

Der Kernindikator ,Energieeffizienz“ umfasst den jahrlichen Gesamt-
energiebedarf, zusammengesetzt aus Heizdl, Erdgas und fremdbezogener
elektrischer Energie, und den jéhrlichen Gesamtbedarf an erneuerbaren
Energien jeweils im Verhaltnis zur Anzahl an produzierten Fahrzeugen.
Der Anteil der erneuerbaren Energien wird anhand des von unseren
Stromanbietern in der Stromrechnung ausgewiesenen Anteils berechnet.
Am Standort selbst werden derzeit noch keine erneuerbaren Energien
erzeugt. Der Aufbau von Photovoltaikanlagen erfolgt im Laufe des
Jahres 2022.

Energiebedarf Erdgas, Elektrizitat, Heizél [MWh]

350.000

200.000 —

(MWh)

150.000 —

100.000 —

50.000 —f- - -

0

2021
u Heizsl [MWh]

2018 2019 2020
Fremdbezug elektrische Energie [MWh]

2017
m Erdgas [MWh]

Energiebedarf pro produziertem Fahrzeug

5,0

4,5

4,0

3,5

3,0

2,5

(MWh/Fzg.)

2,0

2017 2018* 2019 2020 2021
m Energiebedarf pro produziertem Fahrzeug [MWh/Fzg.]

*Wert 2018 wurde in 2019 korrigiert



Wasserbedarf

Das Werk Worth speist sein Frischwasser zum einem aus Stadtwasser
(Trinkwasser) und zum anderen aus eigengeférdertem Brunnenwasser.
Die Wassernutzung erfolgt iber das Kiihlwasser, Produktionswasser
und Sanitérwasser. Nach Nutzung und Reinigung verlasst das Wasser
das Werk auf verschiedenen Wegen:

» Verdunstung

» Ableitung von gereinigtem Produktionsabwasser

» Ableitung von gereinigtem Sanitédrabwasser

» Niederschlagswasser lber die Schieberbauwerke
in die Altrheinarme

» auf unbefestigten Flachen versickerndes
Niederschlagswasser

Unser Fokus liegt auf der Nutzung von eigengeférdertem Grundwasser
zur Einsparung von Trinkwasser als Ergdnzung zu moderner wasser-
sparender Sanitartechnik. Um die groBten relevanten wasserverbrau-
chenden Prozesse am Standort zu ermitteln, wurden in den letzten
Jahren zusétzliche Messeinrichtungen installiert, der Wasserverbrauch
an einzelnen Anlagen detailliert dokumentiert und das Verbrauchsver-
halten analysiert.
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Durch kontinuierliche Prozessverbesserungen gelang es uns auch im
letzten Jahr wieder, den Wasserverbrauch Gesamt (Brunnenwasser)

zu senken. Gegenlaufig zu den Einsparungen des Brunnenwassers kam
esin 2021 allerdings zu unerwarteten Ausféllen der Anlagentechnik,
die durch die Corona Situation und Beschaffungsproblemen zu erhéhten
Brunnenwasserbedarf fiihrten. Fiir das Jahr 2022 ist mit dieser Erhéhung
des Bedarfes nicht mehr zu rechnen.

Der Abschwung im Wasserverbrauch des Stadtwassers (Trinkwasser)
erklart sich Uberwiegend aus den gesunkenen Produktionstagen
(Kurzarbeit) des Werkes.

Verbrauch von Frischwasser
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Abwasser

Die Schadstoffparameter werden im Rahmen der Landesverordnung
Uber die Selbstiiberwachung von Abwasseranlagen Rheinland-Pfalz
untersucht und im Selbstiiberwachungsbericht ausgewiesen. Stich-
probenartig wurde dariiber hinaus das Abwasser im Ablauf der
Klaranlagen von der SGD Siid unangekiindigt Uberpriift, jeweils ohne
Uberschreitungen oder Auffalligkeiten.

Das industrielle Schmutzwasser des Werkes ist durch weniger Produk-
tionstage (Kurzarbeit) leicht gesunken. Da es 2021 zu unerwarteten
Ausfallen der Anlagentechnik (Corona Situation und Beschaffungs-
probleme) kam es zu einem erhohten Abwasseranfall (Kiihlwasser) im
Schmutzwassernetz. Fir das Jahr 2022 ist mit dieser Erhohung des
Bedarfes nicht mehr zu rechnen.

Da bei der Bewertung der Umweltauswirkungen des Standortes der
Wasserverbrauch fiir das Werk als nicht wesentlich eingestuft wurde,
wird auf eine Darstellung des Kernindikators Wasser verzichtet.

Das Werk Wérth betreibt am Standort folgende Abwasserbehand-
lungsanlagen:
» Gemeinschaftskldranlage zur Reinigung des Sanitdrabwassers
» gemeinsam mit dem kommunalen Abwasser der Stadt Worth
» Produktionsabwasserbehandlungsanlage
» Schieberbauwerke zur Ableitung des anfallenden Niederschlags-
wassers in die Altrheinarme
» Versickerungsmulden zur ortsnahen Versickerung von Nieder-
schlagswasser

Anfallende Abwésser werden Uber Trennkanalisationen gefiihrt, die
regelmaBig auf Dichtheit kontrolliert, ggf. saniert oder auch voriiber-
gehend auBer Betrieb genommen werden. Das Trennsystem ermoglicht,
dass die durchaus erheblichen Regenwassermengen erst gar nicht in
die Klaranlage gelangen. Das ist 6kologisch gewiinscht, denn es fordert
den natirlichen Wasserkreislauf und reduziert die Betriebskosten der
Klaranlage. Das im folgenden Diagramm dargestellte Schmutzwasser
umfasst das Sanitarabwasser des Werkes und einen Anteil des Nieder-
schlagwassers, der bei einem Niederschlagereignis zur Reinigung in
die Gemeinschaftsklaranlage geleitet wird.

Abwassermengen Werk Wérth (ohne Schmutzwasseranteile der Stadt Worth)
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Abfall

Abfille des Werkes Worth

Unsere Abfalle setzen sich aus geféhrlichen und nicht gefahrlichen
Abfallen gruppiert in zur Verwertung oder zur Beseitigung zusammen.
Im Berichtsjahr 2021 sind die absoluten Abfallmengen aufgrund der
leicht gestiegenen Produktionszahlen beziiglich des Vorjahres ebenfalls
leicht gestiegen.

Durch regelmaBige Auditierung unserer Entsorgungspartner tiberpriifen
wir sowohl die rechtlichen Rahmenbedingungen als auch 6kologische
Fragestellungen in Zusammenhang mit dem Entsorgungsweg. Dadurch
konnten im Berichtsjahr weitere Entsorgungswege in zum Teil neuen
Entsorgungsanlagen gepriift und freigegeben werden.
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Abfallmenge pro Fahrzeug

Im Jahr 2021 ist eine Reduzierung der angefallenen Abfélle pro produ-
ziertem Fahrzeug zu erkennen. Dies ist auf die Ermittlung der Kennzahl
zuriickzufiihren. Diese wird ermittelt durch die absoluten Abfélle
(inklusive Schrotte, ohne Bauabfalle) und die Produktionsstiickzahlen.
Die Abfallmengen sind im Berichtsjahr um 14,5 % gesunken. Die Pro-
duktionsstiickzahlen haben sich um ca. 6 % gesteigert. Beide Faktoren
haben zur Folge, das die Kennzahl ,,Abfallmengen pro produziertem
Fahrzeug (kg/Fzg).” im Vergleich zum Vorjahr sinkt.

Abfille des Werkes Worth

Abfalle 2021 Beispiele
Menge zur Menge zur
Verwertung  Beseitigung
[t] [t]
Schrotte 3347 0 Stahlschrott,
Blechreste
Altmaschinen
Bauabfalle 1177 286 Bauschutt,
Bodenaushub
Nicht gefahrliche 6159 815 Holz, Mischkunst-
Abfalle* stoffe, PPK, Klar-
schlamm, Altreifen
Gefahrliche 1719 563 Hydroxidschlamm,
Abfalle* Olabscheiderinhalte,
Altol, Phosphatier-
schlamm
Gesamtmenge 12402 1664
Gesamt- 14066 Verwertung und
jahresmenge Beseitigung

*jeweils ohne Schrotte und Bauabfalle

Abfallmenge pro Fahrzeug
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Flachennutzung/Biodiversitat

Flachennutzung/Biodiversitat

Die Werksflache des Standortes Worth ist von Biotopen wie Altrheinarmen
umgeben. Um die bestehende Werksflache unter 6kologischen Aspekten
zu bewerten, wurde im Berichtsjahr eine BIX-Bewertung (BIX = Biodiver-
sitatsindex) durch ein externes Planungsbiiro durchgefihrt.

Auf Basis der Ergebnisse dieser BIX-Bewertung, sollen MaBnahmen
zur kontinuierlichen Steigerung des BIX abgeleitet werden.

Des Weiteren werden bereits bei der Planung von BaumaBnahmen die
6kologischen Wertedquivalente der Werksflachen erfasst, bewertet
und gegebenenfalls verbessert.

Weiterhin wurde ein Konzept zur Griinflichenkompensation erstellt,
welches bei zunehmendem Versiegelungsgrad verschiedene Aus-
gleichsmdglichkeiten durch Erhéhung der Biodiversitét beinhaltet.

Kernindikator Biologische Vielfalt
Dieser Kernindikator setzt sich aus dem Quotienten der gesamten

versiegelten Flache und der Outputtonnage zusammen.

Nennenswerte 6kologische Projekte des Werkes Worth

» Nistkasten fiir Wanderfalkenpaar

» naturbelassener Loschteich auf dem Werksgelande

» Lesesteinhaufen fiir Zauneidechsen auf der Bereitstellungs-
fliche , Alte Obstplantage”

» jeweils 15 Nistkasten fiir Vogel und Flederméuse

» Insektenhotel und Gabionen

»  Wildblumenwiese vorm Brancen-Informationscenter Worth
(BIC)

Werksflache im Vergleich
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Kernindikatoren Materialeffizienz, Abfall,

Wasser und sonstige

Kernindikatoren Materialeffizienz und Abfall

Der Kernindikator ,Materialeffizienz“ berechnet sich aus dem Quotienten
des ,Material-Inputs“ und der gesamten Ausbringungsmenge an Fahr-
zeugen in Tonnen. Dieser Input wird berechnet aus der Outputtonnage
zuziiglich der produktionsrelevanten Abfallmengen wie z. B. Metall-
schrotte, Produktions- und Verpackungsabfalle. Im Vergleich zum
Vorjahr hat sich der Indikator leicht verbessert. Dies ist zurlickzufiihren
auf die leicht angestiegene Outputtonnage.

Kernindikator Energieeffizienz

Trotz verschiedener Verbesserungen im Bereich Energieeffizienz,
verharrt dieser Kernindikator auf gleichem Wert gegeniiber dem Vor-
jahr, begriindet durch die nur leicht gestiegene Outputtonnage.

Kernindikator Wasserverbrauch

Beim Brunnenwassers kam es in 2021 zu unerwarteten Ausfallen der
Anlagentechnik, die durch die Corona Situation und Beschaffungs-
problemen zu erhéhten Brunnenwasserbedarf (Kiihlwasser) fihrten.
Dies fiihrte zu der Verschlechterung des Kernindikators gegeniiber
dem Vorjahr.

Kernindikator Biologische Vielfalt/Flachenverbrauch

Durch bereits einsetzende KompensationsmaBnahmen konnten hier
die Auswirkungen weiterer Bodenversiegelungen minimiert werden.
Die geringfiigig gesteigerte Outputtonnage verbessert den Wert
jedoch gegeniliber dem Vorjahr.

Kernindikator Emissionen

Die Kernindikatoren fiir Emissionen sind im Berichtsjahr 2021 leicht
gestiegen. Grinde dafiir sind die immer noch niedrigen Stlickzahlen
und die damit verbundene niedriger Outputtonnage. Die Emissions-
werte sind nicht direkt abhéngig von den produzierten Stiickzahlen.
Ein wesentlicher Einflussfaktor der Emissionswerte, ist die Deckung der
Grundlast der Warme- und Stromerzeugung und deren Bereitstellung.

Kernidikatoren

Kernindikator Materialeffizienz 2017 2018 2019 2020 2021 Einheit
Input = Output + Ausschuss 1,018 1,017 1,018 1,021 1,018 [t/1]
Kernindikator Abfall (*jeweils ohne Schrotte und Bauabfille)

Metallschrott 0,007 0,005 0,006 0,009 0,006 [t/1]
nicht gefahrliche Abfélle zur Verwertung* 0,009 0,010 0,010 0,010 0,010 [t/1]
nicht geféhrliche Abfélle zur Beseitigung* 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 [t/1]
gefahrliche Abfélle zur Verwertung* 0,003 0,002 0,002 0,003 0,003 [t/t]
gefahrliche Abfélle zur Beseitigung* 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 [t/t]
Aufkommen an geféhrlichen Abfallen* 0,004 0,003 0,003 0,004 0,004 [t/1]
Bauabfélle 0,008 0,005 0,007 0,006 0,002 [t/1]
Kernindikator Energieeffizienz 0,478 0,435 0,478 0,554 0,554 [MWh/t]
Kernindikator Wasserverbrauch 0,630 0,520 0,476 0,528 0,841 [m3/1]
Kernindikator Biologische Vielfalt 2,130 2,024 2,371 3,668 3,042 [m2/1]
liber Flachenverbrauch

Kernindikatoren Emissionen

Co, 0,077 0,066 0,069 0,092 0,092 [t CO,-Aqui/t]
VOC 0,624 0,533 0,542 0,577 0,585 kg/t]
SO, 0,002 0,002 0,000 0,0001 0,0001 [kg/t]
NOy 0,103 0,085 0,115 0,165 0,166 kg/t]
PM 0,005 0,005 0,004 0,005 0,004 kg/t]
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Weitere Umweltschutzthemen

Schallemissionen

Durch vorbeugenden Schallschutz wird die Umgebung vor Larm
geschitzt. Ein umfangreicher Schallschutz wird bereits bei der Anla-
genplanung berlicksichtigt und durch arbeitsplatzbezogene Schutz-
maBnahmen und Verhaltensregeln ergénzt.

Bodenschutz

Zum Standort Worth gehort - auBerhalb des eigentlichen Werksgeldndes -
eine ehemalige Industrieflache mit Altlasten (,Schenck- Gelande®).

In Abstimmung mit den Behorden wurde das 2010 begonnene Pro-
gramm zur Infiltration von mit Sauerstoff angereichertem Rheinwasser
zur Steigerung der biologischen Abbautatigkeiten (enhanced natural
attenuation = ENA-Verfahren) im Grundwasserabstrom der Haupt-
kontamination fortgesetzt und 2012 abgeschlossen. Zum weiteren
Vorgehen bei der Sanierung des ,Schenck-Gelédndes“ wurde zwischen
der zustandigen Behorde und dem Werk ein &ffentlich-rechtlicher
Vertrag erarbeitet.

Notfallvorsorge

Die Sicherheits- und Serviceleitstelle (SOC) wird durch Mitarbeiter des
Brandschutzes betrieben. Hier laufen alle Notrufe und Stérmeldungen
des Werkes ein und werden entsprechend weiter bearbeitet. Ebenso

werden samtliche Brandmeldeanlagen und Sicherheitseinrichtungen
des Werkes tberwacht und die Einsétze koordiniert. Das Werk Worth
verfiigt iiber eine behdrdlich anerkannte hauptberufliche Werkfeuerwehr,
die 365 Tage rund um die Uhr fur die Gefahrenabwehr zum Schutz
der Mitarbeiter, des Betriebes und seiner Einrichtungen prasent ist.

Verkehr und Transport
Der Bereich ,Verkehr® spielt in einem Montagewerk wie Worth eine
besondere Rolle. Drei Schwerpunkte miissen beachtet werden:

» der Lkw-Lieferverkehr inkl. Abtransport fertiger Produkte

» derinterne Werksverkehr

» der Pendlerverkehr der Belegschaft
Der Bewertung unserer Umweltauswirkungen folgend, werden diese
Bereiche unter den Umweltaspekten als ,wesentlich“ angesehen.
Die Einflussmdglichkeiten der Verantwortlichen - insbesondere der
entsprechenden Planungs- und Logistikbereiche - konzentrieren
sich auf die Auslastung der Fahrzeuge, die Verkehrslenkung und die
Fahrzeugflotten der Zulieferbetriebe. Besonderes Augenmerk liegt in
der Abwicklung von Gefahrguttransporten. So werden insbesondere
alle Abfall- und Gefahrguttransporte vor dem Verlassen des Werk-
gelandes Uber die gesetzlichen Bestimmungen hinaus vollsténdig
kontrolliert.
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Umweltschutz und unsere Lieferanten

Einen erheblichen Einfluss auf die 6kologische Gesamtbilanz des
Standorts haben unsere Zulieferer. Bis uns Bauteile erreichen, haben
diese einen langen Weg mit teilweise vielen material- und energie-
verbrauchenden Prozessen hinter sich.

Unsere Zulieferer stehen wie wir in einer langen Kette von Subunter-
nehmen, an dessen Ende dann erst ein Daimler- Produkt entsteht.

Die Einbindung unserer Lieferanten in unser Konzept des nachhaltigen
Umweltschutzes ist daher ein wesentlicher Bestandteil unseres Umwelt-
managementsystems. In den Daimler Nachhaltigkeitsstandards

fir Lieferanten, den ,Supplier Sustainability Standards“ hat die
Daimler Truck AG die 6kologischen Anforderungen fiir Zulieferer fest-
geschrieben.

Unsere Nachhaltigkeitsanforderungen sind Grundlage fiir jede Geschéfts-
beziehung mit unseren Zulieferern und verbindlicher Bestandteil der
Vertragsbedingungen weltweit. Die ,,Supplier Sustainability Standards*
definieren im Besonderen folgende Anforderungen zu Umweltschutz
und Sicherheit fiir Lieferanten:

» Umweltverantwortung:
Lieferanten missen hinsichtlich der Umweltproblematik nach dem
Vorsorgeprinzip verfahren, Initiativen zur Férderung von mehr Umwelt-
verantwortung ergreifen und die Entwicklung und Verbreitung umwelt-
freundlicher Technologien férdern.

» Umweltfreundliche Produktion:
In allen Phasen der Produktion muss ein optimaler Umweltschutz
gewahrleistet sein. Dazu gehdrt eine proaktive Vorgehensweise, um
die Folgen von Unféllen, die sich negativ auf die Umwelt auswirken
kdnnen, zu vermeiden oder zu minimieren. Besondere Bedeutung
kommt dabei der Anwendung und Weiterentwicklung energie- und
wassersparender Technologien zu - gepragt durch den Einsatz von
Strategien zur Emissionsreduzierung, Wiederverwendung und Wieder-
aufbereitung.

» Umweltfreundliche Produkte:
Alle entlang der Lieferkette hergestellten Produkte missen die Umwelt-
schutzstandards ihres Marktsegments erfillen. Dies schlieBt den
vollstandigen Produktlebenszyklus sowie alle verwendeten Materialien
ein. Chemikalien und andere Stoffe, die bei Freisetzung in die Umwelt
eine Gefahr darstellen konnen, miissen identifiziert sein. Fiir sie ist
ein Gefahrstoffmanagement einzurichten, damit sie durch geeignete
Vorgehensweisen sicher gehandhabt, transportiert, gelagert, wieder-
aufbereitet oder wiederverwendet und entsorgt werden kénnen.

» Produktsicherheit und —-qualitat :
Alle Produkte und Leistungen missen bei Lieferung die vertraglich
festgelegten Kriterien fiir Qualitat sowie aktive und passive Sicherheit
erflllen und fir ihren Verwendungszweck sicher genutzt werden.
Die Kriterien zur Materialauswahl und zu Recyclinganforderungen sind
in den Mercedes-Benz Special Terms verankert.

Die Einhaltung gesetzlicher und behérdlicher Vorgaben ist uns eine
Selbstversténdlichkeit und eine Grundanforderung, die wir auch an un-
sere Lieferanten stellen. Darlber hinaus werden durch die Spezialisten
der Umweltschutz- und Entsorgungsbereiche bei unseren Entsorgungs-
partnern spezielle Entsorgeraudits durchgefiihrt. Es werden ausschlieB-
lich Entsorgungspartner beauftragt, welche vom Betriebsbeauftragten
flr Abfall, oder fachlich Verantwortlichen des Standortes freigegeben
wurden. Hierdurch nehmen wir verantwortlich unsere Sorgfaltspflichten
als Abfallerzeuger wahr und stellen sicher, dass die Entsorgungswege
unseren Umweltschutzanforderungen geniigen.
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Abkurzungsverzeichnis und Kontakt des
Ansprechpartners

Ansprechpartner

Haben Sie noch Fragen zu unserem Umwelt- und Energiemanage-
mentsystem, zu unserem betrieblichen Umweltschutz und zu unserer

Umwelterklarung?

Dann wenden Sie sich bitte an:

Daimler Truck AG
Standort Worth

Arbeitss., Umweltschutz & Zertifizierung Standort Wérth

Daniel Giessler
DaimlerstraBe 1

76744 Worth

Telefon: +49 7271 71 6265
daniel.giessler@daimler.com

Abkiirzungsverzeichnis

Abkiirzung Erlduterung Abkiirzung Erlduterung

AG Aktiengesellschaft KPI Key Performance Indicators
(dt. Schliisselkennzahlen)

BHKW Blockheizkraftwerk kWh Kilowattstunde

CBU Completely built up MWh Megawattstunde

(komplett zusammengebaute Lkw)

CH4 Methan NACE-Code Einheitliches System zur Klassifizierung
von Wirtschaftszweigen

CKD Completely knocked down N,O Distickstoffmonoxid

(komplett zerlegte Lkw)

CO, Kohlendioxid NO, Stickoxide

DIN Deutsches Institut flir Normung PM Particulate Matter, Feinstaub

EG Européische Gemeinschaft SGD Struktur- und Genehmigungsdirektion

EMAS Eco-Management and Audit Scheme SO, Schwefeldioxid

EN Européische Norm SOC Security Operation Center
(Sicherheits- und Serviceleitstelle)

EVZ Entwicklungs- und Versuchszentrum TOS Truck Operating System (einheitliches Pro-
duktionssystem in allen Truck-Standorten)

FID Flammenionisationsdetektor TOV Technischer Uberwachungsverein

Fzg Fahrzeug UHS-Lacke Ultra-high-solids
(Lacke mit erhohtem Festkorperanteil)

ISO International Organization for Standards VOC Volatile Organic Compound

(Flichtige organische Verbindungen)
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Die Unterzeichnenden, Joachim Miller, EMAS-Umweltgutachter mit der Reg-Nr. DE-V-0236
und Ginter Jungblut, EMAS-Umweltgutachter mit der Reg-Nr. DE-V-0056, akkreditiert oder
zugelassen fiir den Bereich Herstellung von Kraftwagen und Kraftwagenteilen (NACE-Code 29
und 29.32), bestétigt begutachtet zu haben, ob der Standort, wie in der aktualisierten Umwelt-

erklarung des Standort Worth (DaimlerstraBe 1, 76744 Wérth) mit der Reg-Nr. DE-149-00003 ZERTIFIKAT
angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments UMWELTMANAGEMENT
und des Rates vom 25. November 2009 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an Daimlon A
eine.r.n Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) und Mercedes-Benz Werk Worth
der Anderungs-VO 2017/1505 vom 28.08.2017 erfillt. 76744 Worth

ikl sy Knocked Down},
Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird bestétigt, dass: T Vo und FabezmugorBrcmg it Worh

ein Umweltmanagementsysiem nach
DIN EN IS0 14001 : 2015
aufgabeut urd in die Prais umgesstzl,

» die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen D Evliungdor Normadordrirosn vards curh e Ut il
der Verordnung (EG) 1221/2009 durchgefiihrt wurden, ) e S

ESC Cert GmbH

Hassal, 9. gl 2000 Zerifhabhr.: POTAAM20

» das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

» die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterkldrung des Standorts ein verlass-
liches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sémtlicher Tatigkeiten des Standortes
innerhalb des in der Umwelterkldrung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS- U RKU N D E
Registrierung kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 m—
A Daimlor Truck AG

erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstadndige Grundlage fur die Unterrichtung der Bharoedes: Basc Werk Worth
Offentlichkeit verwendet werden. * e s
Die ndchste Umwelterklarung fir das Berichtsjahr 2022 wird 2023 vorgelegt. Im Rahmen der v =
Re-Validierung erfolgt eine Neufassung der Umwelterkldrung mit dem dort verabschiedeten, EI'EV:[}?\S han
neuen Umweltprogramm. UMY ELTMAMAGEMENT Ef’?’;ﬁ"ﬂ%%
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Umweltgutachter Umweltgutachter

(Zulassungs-Nr. DE-V-0236) (Zulassungs-Nr. DE-V-0056)







